
VASKE-/TØRREMASKINE
VASKE-/TØRKEMASKIN
TVÄTT-/TORKMASKIN
PESU-/KUIVAUSKONE

STIRALWNO-SUfiILWNAÅ MAfiINA

WDS 1072 C

Bomuld, hvid

Bomuld, kulørt

Syntetisk vask

Uld

Finvask

B

B

H

K

L

60º- 95º

30º- 60º

40º- 60º

30º- 40º

30º- 40º

Temp.

Bomuld, hvid

Syntetisk vask

Skylninger

Centrifugering

Tømning

A

C

D

Tørretid

Skabstørt

Strygetørt

F JTørring

Tørretid

Skabstørt

Strygetørt

Tørring
1 kg

50'- 60'

40'- 50'

1,5 kg

70'- 80'

50'- 60'

2,25 kg

80'- 90'

50'- 60'

1,5 kg

50'- 60'

30'- 40'

Bomuld Syntetisk vask

60º- 95º

40º- 60º

Temp.

G

M

N

P

W D S   1 0 7 2  C

BRUGSANVISNING
BRUKSANVISNING
BRUKSANVISNING

KÄYTTÖOHJE
RUKOVODSTVO PO ÈKSPLUATACII

124971660

RUS

FIN

S

N

DK
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Dlå polwzovatelå

Pered ustanovkoj i na©alom ispolwzovaniå
maßiny izu©ite vnimatelwno naßi
rekomendacii. Ih soblædenie obespe©ivaet
nadeΩnuæ rabotu maßiny. Vse polwzovateli
maßiny dolΩny znatw pravila ee
™kspluatacii. Sohranite ™tu instrukciæ na
slu©aj, esli maßinu pridetså perevozitw na
novoe mesto ili prodatw. Tot, kto posle Vas
budet eæ polwzovatwså, dolΩen imetw
vozmoΩnostw oznakomitwså s maßinoj i ee
funkciåmi, a takΩe s ukazaniåmi po ee
bezopasnoj ™kspluatacii.

O povreΩdeniåh i neispravnoståh, a takΩe ob
otsutstvii kakih-libo detalej nado soobxitw
prodavcu maßiny.

ççÂÂÍÍÓÓÚÚÓÓ˚̊ÂÂ ÔÔ‡‡‡‡„„‡‡ÙÙ˚̊ ‰‰‡‡ÌÌÌÌÓÓ„„ÓÓ ÛÛÍÍÓÓ‚‚ÓÓ‰‰ÒÒÚÚ‚‚‡‡ ÔÔÓÓÏÏÂÂ˜̃ÂÂÌÌ˚̊ ÒÒËËÏÏ‚‚ÓÓÎÎ‡‡ÏÏËË,,
ËËÏÏÂÂ˛̨˘̆ËËÏÏËË ÒÒÎÎÂÂ‰‰ÛÛ˛̨˘̆ÂÂÂÂ ÁÁÌÌ‡‡˜̃ÂÂÌÌËËÂÂ::

á‰ÂÒ¸ Ç˚ Ì‡È‰fiÚÂ ‚‡ÊÌ˚Â Ò‚Â‰ÂÌËfl ÔÓ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Ç‡¯ÂÈ ÒÚË‡Î¸ÌÓÈ Ï‡¯ËÌ˚. çÂÒÓ·Î˛‰ÂÌËÂ
‰‡ÌÌ˚ı ÚÂ·Ó‚‡ÌËÈ ÏÓÊÂÚ ÔË‚ÂÒÚË Í Ì‡ÌÂÒÂÌË˛ Û˘Â·‡ Î˛‰flÏ Ë ËÏÛ˘ÂÒÚ‚Û.

é·ÓÁÌ‡˜‡ÂÚ ËÌÙÓÏ‡ˆË˛ ‰Îfl Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Ï‡¯ËÌ˚ Ë ‰Îfl ‰ÓÒÚËÊÂÌËfl ÎÛ˜¯Ëı
ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÓ‚.

é·ÓÁÌ‡˜‡ÂÚ ‚‡ÊÌÛ˛ ËÌÙÓÏ‡ˆË˛ ÔÓ Óı‡ÌÂ ÔËÓ‰˚.

ç‡¯ ‚ÍÎ‡‰ ‚ Á‡˘ËÚÛ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚: Ï˚ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏ ÚÓÎ¸ÍÓ ·ÛÏ‡„Û ËÁ ‚ÚÓÒ˚¸fl.
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Ukazaniå po bezopasnoj
™kspluatacii maßiny 9955--9966

éı‡Ì‡ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ 9966

êÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËË ÔÓ Óı‡ÌÂ
ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ 9966

Tehni©eskie dannye 9977

Ustanovka 9988
äÂÔÎÂÌËfl, ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌ˚Â Ì‡ ‚ÂÏfl ÔÂÂ‚ÓÁÍË 98

ê‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËÂ 98

èÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËÂ Ï‡¯ËÌ˚ Í ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰Û 99

èÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËÂ Í Í‡Ì‡ÎËÁ‡ˆËË 99

èÓ‰ÍÎ˛˜ÂÌËÂ Í ˝ÎÂÍÚÓÒÂÚË 99

Vaßa novaå stiralwno-
sußilwnaå maßina 110000

Opisanie maßiny 110000
ÑÓÁ‡ÚÓ moæxego sredstva 100

Opisanie paneli upravleniå 110011
è‡ÌÂÎ¸ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl 101

Ç˚·Ó ÔÓ„‡ÏÏ˚ 102

êÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËË ‰Îfl ÒÚËÍË 103

ëÓÚËÓ‚Í‡ ·ÂÎ¸fl 103

èÂÂ‰ Á‡„ÛÁÍÓÈ ·ÂÎ¸fl 103

íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ 103

å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl Á‡„ÛÁÍ‡ 103

ÇÂÒ ·ÂÎ¸fl 103

Ç˚‚Â‰ÂÌËÂ ÔflÚÂÌ 103

åÓ˛˘ËÂ ÒÂ‰ÒÚ‚‡ Ë ‰Ó·‡‚ÍË 104

äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏÓ„Ó 
ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡ 104

á‡ÏÂ˜‡ÌËfl ÔÓ ÒÛ¯ÍÂ 105

á‡„ÛÁÍ‡ 105

ÅÂÎ¸fi, ÌÂÔË„Ó‰ÌÓÂ ‰Îfl ÒÛ¯ÍË 105

é·ÓÁÌ‡˜ÂÌËfl ‰Îfl ÒÛ¯ÍË Ì‡ ˝ÚËÍÂÚÍ‡ı ·ÂÎ¸fl 105

èÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ˆËÍÎ‡ ÒÛ¯ÍË 105

ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì‡fl ÒÛ¯Í‡ 105

ÇÓÎÓÍÌ‡ ÚÍ‡ÌÂÈ 105

ÇÓÎÓÍÌ‡ ÚÍ‡ÌÂÈ 105

Kak polwzovatwså maßinoj 106-107

Programmy stirki 108-109

Programmy cÛ¯Í‡ 110

Ètiketki na belwe s 
ukazaniåmi po stirke 111

SoderΩanie
Uhod za maßinoj i ©istka 111122

Âistka korpusa maßiny 112

Âistka dozatora stiralwnogo poroßka 112

Âistka filwtra slivnogo ßlanga 112

Âistka filwtra nalivnogo ßlanga 113

Avarijnyj sliv vody 113

èÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËÂ Á‡ÏÂÁ‡ÌËfl 113

Esli maßina ne rabotaet 111144--111155



R
U
S
S
K
I
J

95

Ustanovka i obsluΩivanie
• Maßina prednazna©ena isklæ©itelwno dlå

ispolwzovaniå v domaßnem hozåjstve; po™tomu,
ee nado ispolwzovatw imenno tak, kak ukazano
v dannoj instrukcii. Esli maßinu ispolwzuæt
dlå inyh celej, to estw risk polu©eniå travm
i povreΩdeniå imuxestva.

• Tolwko specialist imeet pravo ustanovitw
maßinu i podklæ©itw ee k ™lektroseti, a
takΩe, pri neobhodimosti, otkrytw i naladitw
ee mehanizm.
Esli ™to sdelaete Vy sami, to suxestvuet
opasnostw plohogo funkcionirovaniå maßiny.
Èto moΩet privesti k travmam ili k
povreΩdeniæ obstanovki pomexeniå, gde
ustanovlena maßina.

• Remont dolΩen proizvoditwså upolnomo©ennoj
izgotovitelem firmoj s ispolwzovaniem
firmennyh zap©astej. Ne pytajtesw
samostoåtelwno remontirovatw maßinu!

• Maßina ne dolΩna stoåtw na ßlangah:
nalivnoj i slivnoj ßlangi dolΩny leΩatw
svobodno, bez peregibov, a sama maßina
dolΩna stoåtw na rovnoj i pro©noj
poverhnosti.

ùÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËfl ÒÚË‡Î¸ÌÓÈ
Ï‡¯ËÌ˚
• Polwzovatwså stiralwnoj maßinoj mogut

tolwko vzroslye. ÇÓ ‚ÂÏfl ÒÚËÍË Ò
‚˚ÒÓÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚ÏË ÔÓ„‡ÏÏ‡ÏË Ë ‚Ó
‚ÂÏfl ÒÛ¯ÍË ·ÂÎ¸fl ÒÚÂÍÎÓ ÏÓÊÂÚ ÒËÎ¸ÌÓ
Ì‡„ÂÚ¸Òfl. çÂ ‰ÓÚ‡„Ë‚‡ÈÚÂÒ¸ ‰Ó ÌÂ„Ó.

• Ne na©inajte zagruzku belwå v maßinu, ne
ubedivßisw v tom, ©to baraban pust.

• Ne peregruΩajte maßinu belwem (sm. razdel
“Maksimalwnoe zapolnenie”).

• ëÚË‡ÈÚÂ ÚÓÎ¸ÍÓ ·ÂÎ¸fi, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌÓÂ ‰Îfl
Ï‡¯ËÌÌÓÈ ÒÚËÍË. ëÎÂ‰ÛÈÚÂ ËÌÒÚÛÍˆËflÏ Ì‡
˝ÚËÍÂÚÍÂ Í‡Ê‰ÓÈ ‚Â˘Ë.

• Bæstgaltery s “kosto©kami” nelwzå stiratw
v maßine, tak kak kosto©ki mogut porvatw
drugoe belwe i povreditw mehanizm maßiny.

• Takie predmety, kak monety, gvozdi,
zakolki, bulavki, igolki, mogut serwezno
povreditw maßinu. Po™tomu pered zagruzkoj
belwå v maßinu nuΩno proveritw, pusty li
karmany stiraemyh izdelij. Zastegnite vse
pugovicy i molnii.

• Melkie predmety, takie kak, naprimer,
©ulki, poåsa, lenty i pr., nuΩno dlå stirki
zaloΩitw v meßo©ek, ina©e vo vremå stirki
oni mogut zastråtw meΩdu bakom i
barabanom.

• Pri stirke belwå sledujte ukazaniåm
proizvoditelå stiralwnyh poroßkov i
sredstv poloskaniå. àÒÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂ ÚÓÎ¸ÍÓ
ÒÚË‡Î¸Ì˚Â ÔÓÓ¯ÍË Ò ÌÓÏËÓ‚‡ÌÌ˚Ï
ÔÂÌÓÓ·‡ÁÓ‚‡ÌËÂÏ, ÚÓ ÂÒÚ¸ ÔÓÓ¯ÍË,
ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚Â ‰Îfl ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÈ
Ï‡¯ËÌÌÓÈ ÒÚËÍË. èÂÂ‰ÓÁËÓ‚Í‡ ÏÓ˛˘Ëı
ÒÂ‰ÒÚ‚ ÏÓÊÂÚ ÔË‚ÂÒÚË Í ÒÂ¸fiÁÌ˚Ï
ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËflÏ, Í‡Í ·ÂÎ¸fl, Ú‡Í Ë Ï‡¯ËÌ˚.

• Ne ispolwzujte Vaßu maßinu dlå him©istki.
Ne proizvodite otbelivanie ili okrasku
belwå v stiralwnoj maßine. Te vexi, dlå
udaleniå påten s kotoryh byli
ispolwzovany himi©eskie vexestva, nuΩno
akkuratno propoloskatw v vode pered ih
zagruzkoj v maßinu. 

• ÅÂÎ¸fi, ‚ÒÚÛÔË‚¯ÂÂ ‚ ÍÓÌÚ‡ÍÚ Ò
‚ÓÒÔÎ‡ÏÂÌfl˛˘ËÏËÒfl ‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎflÏË, ÌÂ
ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÒÚË‡Ú¸ ‚ Ï‡¯ËÌÂ.

ëÓ„Î‡ÒÌÓ á‡ÍÓÌÛ “é Á‡˘ËÚÂ Ô‡‚
ÔÓÚÂ·ËÚÂÎÂÈ”, ÔË Ì‡Û¯ÂÌËË
ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌ˚ı Ô‡‚ËÎ ustanovki
i ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Û˘Â·, ÔË˜ËÌfiÌÌ˚È
‚ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ Ú‡ÍËı Ì‡Û¯ÂÌËÈ, ÌÂ
‚ÓÁÏÂ˘‡ÂÚÒfl, ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl ÔÓ ÌÂ‰ÓÒÚ‡ÚÍ‡Ï,
‚ÓÁÌËÍ¯ËÏ ‚ ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÂ Ú‡ÍËı Ì‡Û¯ÂÌËÈ,
ÌÂ Û‰Ó‚ÎÂÚ‚Ófl˛ÚÒfl.

• ÖÒÎË ‚˚ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÂ ‰ÓÁËÓ‚Ó˜ÌÛ˛ fiÏÍÓÒÚ¸
(‰ÓÁËÓ‚Ó˜Ì˚È ¯‡ËÍ) ‚ ÒÚË‡Î¸ÌÓ-ÒÛ¯ËÎ¸ÌÓÈ
Ï‡¯ËÌÂ, ÚÓ Â„Ó ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ‚˚ÌÛÚ¸ ÔÂÂ‰
Ì‡˜‡ÎÓÏ ÒÛ¯ÍË.

• èÂÂ‰ ÓÚÍ˚ÚËÂÏ Á‡„ÛÁÓ˜ÌÓ„Ó Î˛Í‡
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ Í‡Ê‰˚È ‡Á ÔÓ‚ÂflÚ¸ ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ
‚Ó‰˚ ‚ ·‡‡·‡ÌÂ. ÖÒÎË ‚Ó‰‡ ÌÂ ÒÎËÎ‡Ò¸, ÚÓ
ÒÎÂ‰ÛÈÚÂ ÛÍ‡Á‡ÌËflÏ ÛÍÓ‚Ó‰ÒÚ‚‡ ÔÓ
˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

• Po okon©anii stirki zakrojte
vodoprovodnyj kran i vyklæ©ite glavnyj
vyklæ©atelw (otklæ©ite pitanie). Kogda
maßina ne ispolwzuetså, ee zagruzo©nyj læk
dolΩen bytw priotkrytym. Togda uplotnenie
zagruzo©nogo læka ne poterået svoej
™lasti©nosti.

Dlå polwzovatelå

Pered ustanovkoj i na©alom ispolwzovaniå maßiny izu©ite vnimatelwno naßi rekomendacii. Ih

soblædenie obespe©ivaet nadeΩnuæ rabotu maßiny. Vse polwzovateli maßiny dolΩny znatw pravila ee

™kspluatacii. Sohranite ™tu instrukciæ na slu©aj, esli maßinu pridetså perevozitw na novoe mesto ili

prodatw. Tot, kto posle Vas budet eæ polwzovatwså, dolΩen imetw vozmoΩnostw oznakomitwså s maßinoj i ee

funkciåmi, a takΩe s ukazaniåmi po ee bezopasnoj ™kspluatacii.

Ukazaniå po bezopasnoj
™kspluatacii maßiny
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ÅÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚ¸ ‰ÂÚÂÈ

• á‡˜‡ÒÚÛ˛ ‰ÂÚË ÌÂ ÓÒÓÁÌ‡˛Ú ÓÔ‡ÒÌÓÒÚË
˝ÎÂÍÚÓÔË·ÓÓ‚. ÇÓ ‚ÂÏfl ‡·ÓÚ˚ Ï‡¯ËÌ˚
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÒÎÂ‰ËÚ¸ Á‡ ‰ÂÚ¸ÏË Ë ÌÂ ÔÓÁ‚ÓÎflÚ¸
ËÏ Ë„‡Ú¸ Ò ÌÂ˛.

• ìÔ‡ÍÓ‚Ó˜Ì˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ (Ú‡ÍËÂ Í‡Í
ÔÓÎË˝ÚËÎÂÌÓ‚‡fl ÔÎfiÌÍ‡, ÔÂÌÓÔÎ‡ÒÚ) fl‚Îfl˛ÚÒfl
ÓÔ‡ÒÌ˚ÏË Ë ÏÓ„ÛÚ ÒÚ‡Ú¸ ÔË˜ËÌÓÈ Û‰Û¯ÂÌËfl.
ÑÂÊËÚÂ Ëı ‚ÌÂ ‰ÓÒfl„‡ÂÏÓÒÚË ‰ÂÚÂÈ.

• ëÓ‰ÂÊËÚÂ ‚ÒÂ ÏÓ˛˘ËÂ ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ‚
·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÏ ÏÂÒÚÂ, ‚ÌÂ ‰ÓÒfl„‡ÂÏÓÒÚË ‰ÂÚÂÈ.

• ÑÎfl ÛÚËÎËÁ‡ˆËË Ï‡¯ËÌ˚ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÓÚÂÁ‡Ú¸
Í‡·ÂÎ¸ ÔËÚ‡ÌËfl Ë ‚˚‚ÂÒÚË ËÁ ÒÚÓfl Á‡ÏÓÍ
Á‡„ÛÁÓ˜ÌÓ„Ó Î˛Í‡, ˜ÚÓ·˚ ‚ Ï‡¯ËÌe ÌÂ ÏÓ„ÎË
Áakr˚twså ‰ÂÚË.

èÓ‚ÚÓÌÓÂ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ
ÛÔ‡ÍÓ‚Ó˜Ì˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚

å‡ÚÂË‡Î˚, Ó·ÓÁÌ‡˜ÂÌÌ˚Â ÒËÏ‚ÓÎÓÏ 
ÏÓ„ÛÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl ÔÓ‚ÚÓÌÓ.

>êÖ< ÔÓÎË˝ÚËÎÂÌ

>PS< ÔÓÎËÒÚËÓÎ

>êê< ÔÓÎËÔÓÔËÎÂÌ

ÑÎfl Ëı ÛÚËÎËÁ‡ˆËË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÛÍÎ‡‰˚‚‡Ú¸
Ëı ‚ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ÏÂÒÚ‡ (ËÎË ÍÓÌÚÂÈÌÂ˚).

ìÚËÎËÁ‡ˆËfl Ï‡¯ËÌ˚
ÑÎfl Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÈ ÛÚËÎËÁ‡ˆËË Ï‡¯ËÌ˚
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ Ó·‡ÚËÚ¸Òfl za spravkoj v mestnyj
municipalitet.

ÑÎfl ˝ÍÓÌÓÏËË ÔÓÚÂ·ÎÂÌËfl ‚Ó‰˚ Ë
˝ÎÂÍÚÓ˝ÌÂ„ËË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‰Îfl Óı‡Ì˚
ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚, ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ Ç‡Ï
ÔË‰ÂÊË‚‡Ú¸Òfl ÒÎÂ‰Û˛˘Ëı ÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËÈ:

• å‡¯ËÌ‡ ‡·ÓÚ‡ÂÚ ·ÓÎÂÂ ˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÓ ÔË
ÔÓÎÌÓÈ Á‡„ÛÁÍÂ (Í‡Í ‚Ó ‚ÂÏfl ÒÚËÍË, Ú‡Í Ë ‚Ó
‚ÂÏfl ÒÛ¯ÍË).

• àÒÔÓÎ¸ÁyÈÚe ÔÓ„‡ÏÏÛ ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓÈ
ÒÚËÍË ÚÓÎ¸ÍÓ ‰Îfl Ó˜ÂÌ¸ „flÁÌÓ„Ó ·ÂÎ¸fl.

• ÑÓ·ËvaÈÚec¸ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ëfl ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡
ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ÊfiÒÚÍÓÒÚË ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÈ
‚Ó‰˚, ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Û ·ÂÎ¸fl Ë ÒÚÂÔÂÌË Â„Ó
Á‡„flÁÌfiÌÌÓÒÚË.

• Ç˚·irajte “ÍÓÓÚÍÛ˛” ÔÓ„‡ÏÏÛ ‰Îfl Ï‡ÎÓ
Á‡„flÁÌfiÌÌÓ„Ó ·ÂÎ¸fl.

• èË ÒÚËÍÂ ÌÂ·ÓÎ¸¯Ëı ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚ ·ÂÎ¸fl
ËÒÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂ ÓÚ ÔÓÎÓ‚ËÌ˚ ‰Ó ‰‚Ûı ÚÂÚÂÈ
ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏÓ„Ó ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ ÏÓ˛˘Â„Ó
ÒÂ‰ÒÚ‚‡.

• å‡¯ËÌ‡ ·Û‰ÂÚ ‡ÒıÓ‰Ó‚‡Ú¸ ÏÂÌ¸¯Â ˝ÌÂ„ËË,
ÂÒÎË ÔÂÂ‰ ÒÛ¯ÍÓÈ belwe ·˚ÎÓ ÓÚÊ‡ÚÓ pri
maksimalwnoj dopustimoj dlå dannogo
belwå skorosti.

éı‡Ì‡ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ
ÒÂ‰˚

êÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËË ÔÓ Óı‡ÌÂ
ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚
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Tehni©eskie dannye
RAZMERY Vysota 85 cm

fiirina 60 cm
Glubina 58 cm

PITANIE NapråΩenie 220-230V/50 Gc
Potreblåemaå 2200 Vt 10A
moxnostw

NAPOR VODY Minimum 5 N/cm2

Maksimum 80 N/cm2

ëëÚÚËËÍÍ‡‡ ëëÛÛ¯̄ÍÍ‡‡
NOMINALWNAÅ ZAGRUZKA ïÎÓÔÓÍ 4,5 kg 2,25 kg
SUHOGO BELWÅ Sintetika 2   kg 1,5 kg

íÓÌÍËÂ ÚÍ‡ÌË 2   kg -
fierstw 1   kg -

OTËIM Maksimum 1000 Ó·/ÏËÌ

Maßina sootvetstvuet direktivam EÈS N° 89/336/EEG i 73/23/EEG.
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Ustanovka
äÂÔÎÂÌËfl, ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌ˚Â Ì‡
‚ÂÏfl ÔÂÂ‚ÓÁÍË

èÂÂ‰ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂÏ Ï‡¯ËÌ˚
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ Û‰‡ÎËÚ¸ ‚ÒÂ ÍÂÔÎÂÌËfl ‰Îfl
ÔÂÂ‚ÓÁÍË Ë ÛÔ‡ÍÓ‚Ó˜Ì˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚.

êÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ ‚‡Ï ÒÓı‡ÌËÚ¸ ‚ÒÂ Ú‡ÌÒÔÓÚÌ˚Â
ÍÂÔÎÂÌËfl Ì‡ ÒÎÛ˜‡È ÔÂÂ‚ÓÁÍË Ï‡¯ËÌ˚ Ì‡
ÌÓ‚ÓÂ ÏÂÒÚÓ.

1. èË ÔÓÏÓ˘Ë „‡Â˜ÌÓ„Ó ÍÎ˛˜‡ ÓÚ‚ËÌÚËÚÂ Ë
Û‰‡ÎËÚ¸ Ô‡‚˚È ·ÓÎÚ Ì‡ Á‡‰ÌÂÈ Ô‡ÌÂÎË.

2. èÓÎÓÊËÚÂ Ï‡¯ËÌÛ Ì‡ Á‡‰Ì˛˛ Ô‡ÌÂÎ¸,
ÒÚ‡‡flÒ¸ ÌÂ ÔÂÂÊ‡Ú¸ ¯Î‡Ì„Ë. ùÚÓ„Ó ÏÓÊÌÓ
ËÁ·ÂÊ‡Ú¸, ÔÓÎÓÊË‚ Ó‰ËÌ ËÁ ÔÂÌÓÔÎ‡ÒÚÓ‚˚ı
Û„ÓÎÍÓ‚ ÔÓ‰ Ï‡¯ËÌÛ.

3. ì‰‡ÎËÚe ÔeÌÓÔÎ‡ÒÚÓ‚˚È ÔÓ‰‰ÓÌ Ò ÌËÊÌeÈ
˜‡ÒÚË Ï‡¯ËÌ˚ Ë ÒÌËÏËÚe ‰‚‡ ÔÓÎË˝ÚËÎeÌÓ‚˚ı
Ô‡ÍeÚËÍ‡.

4. ì‰‡ÎË‚ ÎËÔÍÛ˛ ÎÂÌÚÛ, ÒÌËÏËÚÂ ‰‚‡
ÔÓÎË˝ÚËÎÂÌÓ‚˚ı Ô‡ÍÂÚËÍ‡. éÒÚÓÓÊÌÓ
ÒÌËÏËÚÂ ÒÌ‡˜‡Î‡ Ô‡‚˚È Ô‡ÍÂÚËÍ (1), Á‡ÚÂÏ
ÎÂ‚˚È Ô‡ÍÂÚËÍ (2) ‚ ÒÚÓÓÌÛ ˆÂÌÚ‡ Ï‡¯ËÌ˚.

5. èÓÒÚ‡‚¸ÚÂ Ï‡¯ËÌÛ ‚ ‚ÂÚËÍ‡Î¸ÌÓÂ
ÔÓÎÓÊÂÌËÂ Ë Û‰‡ÎËÚÂ ÓÒÚ‡Î¸Ì˚Â ‰‚‡ ·ÓÎÚ‡ Ò
Á‡‰ÌÂÈ Ô‡ÌÂÎË.

6. Ç˚Ì¸ÚÂ ÚË ÔÎ‡ÒÚÏ‡ÒÒÓ‚˚ı Á‡„ÎÛ¯ÍË ËÁ
ÓÚ‚ÂÒÚËÈ, ‚ ÍÓÚÓ˚Â ·˚ÎË Á‡‚ËÌ˜ÂÌ˚ ·ÓÎÚ˚.

7. á‡ÍÓÈÚÂ ÓÚÍ˚Ú˚Â ÓÚ‚ÂÒÚËfl Á‡„ÎÛ¯Í‡ÏË,
ÍÓÚÓ˚Â Ì‡ıÓ‰flÚÒfl ‚ Ô‡ÍÂÚÂ Ò ËÌÒÚÛÍˆËflÏË.

ê‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËÂ
ìÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡ÈÚÂ Ï‡¯ËÌÛ Ì‡ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸Ì˚È,
Ú‚fi‰˚È ÔÓÎ.
ì·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ ˆËÍÛÎflˆËfl ‚ÓÍÛ„ Ï‡¯ËÌ˚ ÌÂ
Á‡ÚÛ‰ÌÂÌ‡ ÍÓ‚‡ÏË, ÍÓ‚Ó‚˚ÏË ‰ÓÓÊÍ‡ÏË Ë
Ú.‰. ì·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ Ï‡¯ËÌ‡ ÌÂ Í‡Ò‡ÂÚÒfl ÒÚÂÌ ËÎË
ÍÛıÓÌÌÓÈ ÏÂ·ÂÎË.

í˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ ‚˚Ó‚ÌflÈÚÂ Ï‡¯ËÌÛ, Á‡‚ËÌ˜Ë‚‡fl ËÎË
ÓÚ‚ËÌ˜Ë‚‡fl Â„ÛÎËÛ˛˘ËÂÒfl ÌÓÊÍË. çËÍÓ„‰‡ ÌÂ
ÔÓ‰ÍÎ‡‰˚‚‡ÈÚÂ Í‡ÚÓÌ, ÍÛÒÍË ‰ÂÂ‚‡ ËÎË ‰Û„ËÂ
Ï‡ÚÂË‡Î˚ ‰Îfl ÍÓÏÔÂÌÒ‡ˆËË ÌÂÓ‚ÌÓÒÚÂÈ ÔÓÎ‡.

P0255

P0233

2
1

P0256 P0020

P1051

P0234
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A

P0003

èèÓÓ‰‰ÍÍÎÎ˛̨˜̃ÂÂÌÌËËÂÂ ÏÏ‡‡¯̄ËËÌÌ˚̊ ÍÍ
‚‚ÓÓ‰‰ÓÓÔÔÓÓ‚‚ÓÓ‰‰ÛÛ
èÓ‰ÍÎ˛˜ËÚÂ Ì‡ÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„ Í ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰ÌÓÏÛ
Í‡ÌÛ Ò ÂÁ¸·ÓÈ 3/4”, ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Ë‚
‚ ÌÂ„Ó Ï‡ÎÂÌ¸ÍËÈ ÙËÎ¸Ú “Ä”, ÔËÎ‡„‡˛˘ËÈÒfl Í
Ï‡¯ËÌÂ.
ÑÛ„ÓÈ ÍÓÌÂˆ Ì‡ÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡,
ÔÓ‰ÍÎ˛˜‡˛˘ËÈÒfl Í Ï‡¯ËÌÂ, ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸
ÔÓ‚fiÌÛÚ ‚ Î˛·ÓÏ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËË. éÒÎ‡·¸ÚÂ „‡ÈÍÛ,
ÔÓ‚ÂÌËÚÂ ¯Î‡Ì„ Ë ‚ÌÓ‚¸ Á‡ÚflÌËÚÂ „‡ÈÍÛ,
ÔÓ‚ÂË‚ ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÚÂ˜ÂÈ ‚Ó‰˚. ç‡ÎË‚ÌÓÈ
¯Î‡Ì„ ÌÂÎ¸Áfl ‚˚Úfl„Ë‚‡Ú¸. ÖÒÎË ÓÌ ÒÎË¯ÍÓÏ
ÍÓÓÚÍËÈ, Ë ‚˚ ÌÂ ıÓÚËÚÂ ÔÂÂ‰‚Ë„‡Ú¸ Í‡Ì, ÚÓ
‚‡Ï ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÍÛÔËÚ¸ ÌÓ‚˚È, ·ÓÎÂÂ ‰ÎËÌÌ˚È,
ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚È ‰Îfl ‰‡ÌÌ˚ı ˆÂÎÂÈ.

èèÓÓ‰‰ÍÍÎÎ˛̨˜̃ÂÂÌÌËËÂÂ ÍÍ ÍÍ‡‡ÌÌ‡‡ÎÎËËÁÁ‡‡ˆ̂ËËËË
äÓÌÂˆ ÒÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡ ÏÓÊÌÓ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡Ú¸
ÚÂÏfl ÒÔÓÒÓ·‡ÏË:

èÓ‚ÂÒËÚ¸ Ì‡ Í‡È ‡ÍÓ‚ËÌ˚ ÔË ÔÓÏÓ˘Ë
ÔÎ‡ÒÚÏ‡ÒÒÓ‚ÓÈ Ì‡Ô‡‚Îfl˛˘ÂÈ, ‚ıÓ‰fl˘ÂÈ ‚
ÍÓÏÔÎÂÍÚ Ï‡¯ËÌ˚. Ç ˝ÚÓÏ ÒÎÛ˜‡Â Û·Â‰ËÚÂÒ¸,
˜ÚÓ ¯Î‡Ì„ ÌÂ ÒÓÒÍÓ˜ËÚ ‚Ó ‚ÂÏfl ÒÎË‚‡ ‚Ó‰˚.

ùÚÓ ÏÓÊÌÓ ÛÒÚ‡ÌËÚ¸, ÔË‚flÁ‡‚ ¯Î‡Ì„ Í Í‡ÌÛ
ÍÛÒÍÓÏ ¯Ô‡„‡Ú‡, ËÎË Á‡ÍÂÔË‚ Â„Ó Ì‡ ÒÚÂÌÂ.

èÓ‰ÍÎ˛˜ËÚ¸ Í ÓÚ‚ÂÚ‚ÎÂÌË˛ ÒÎË‚ÌÓÈ ÚÛ·˚
‡ÍÓ‚ËÌ˚. Ñ‡ÌÌÓÂ ÓÚ‚ÂÚ‚ÎÂÌËÂ ‰ÓÎÊÌÓ ·˚Ú¸
Ì‡‰ ÒËÙÓÌÓÏ ‡ÍÓ‚ËÌ˚, ˜ÚÓ·˚ ‚˚ÒÓÚ‡ ÓÚ ÔÓÎ‡
ÒÓÒÚ‡‚ÎflÎ‡ ÌÂ ÏÂÌÂÂ 60 ÒÏ.

çÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ Í ÒÎË‚ÌÓÈ ÚÛ·Â Ì‡ ‚˚ÒÓÚÂ ÌÂ
ÏÂÌÂÂ 60 ÒÏ. Ë ÌÂ ·ÓÎÂÂ 90 ÒÏ.

äÓÌÂˆ ÒÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡ ‰ÓÎÊÂÌ ‚ÒÂ„‰‡
‚ÂÌÚËÎËÓ‚‡Ú¸Òfl, ÚÓ ÂÒÚ¸ ‚ÌÛÚÂÌÌËÈ ‰Ë‡ÏÂÚ
ÚÛ·˚ ‰ÓÎÊÂÌ ·˚Ú¸ ¯ËÂ Ì‡ÛÊÌÓ„Ó ‰Ë‡ÏÂÚ‡
ÒÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡.

çÂÎ¸Áfl ÔÂÂ„Ë·‡Ú¸ ÒÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„. éÌ ‰ÓÎÊÂÌ
ÔÓÎÂ„‡Ú¸ ÔÓ ÔÓÎÛ Ë ÔÓ‰ÌËÏ‡Ú¸Òfl ÚÓÎ¸ÍÓ fl‰ÓÏ
ÒÓ ÒÎË‚ÌÓÈ ÚÛ·ÓÈ.

èèÓÓ‰‰ÍÍÎÎ˛̨˜̃ÂÂÌÌËËÂÂ ÍÍ ˝̋ÎÎÂÂÍÍÚÚÓÓÒÒÂÂÚÚËË

Ñ‡ÌÌ‡fl Ï‡¯ËÌ‡ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì‡ ‰Îfl ‡·ÓÚ˚ Ò
Ó‰ÌÓÙ‡ÁÌ˚Ï Ì‡ÔflÊÂÌËÂÏ 220-230 Ç, 50 Éˆ.
ì·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ ‚‡¯‡ ‰ÓÏ‡¯Ìflfl ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍ‡fl
ÒËÒÚÂÏ‡ ÒÔÓÒÓ·Ì‡ ‚˚‰ÂÊ‡Ú¸ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÛ˛
Ì‡„ÛÁÍÛ (2,2 ÍÇÚ), Û˜ËÚ˚‚‡fl ‡·ÓÚÛ Ë ‰Û„Ëı
˝ÎÂÍÚÓÔË·ÓÓ‚.
èÓ‰ÍÎ˛˜‡ÈÚÂ Ï‡¯ËÌÛ ÚÓÎ¸ÍÓ Í ÓÁÂÚÍ‡Ï Ò
Á‡ÁÂÏÎÂÌËÂÏ, ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò ÚÂÍÛ˘ËÏË
Ô‡‚ËÎ‡ÏË ˝ÎÂÍÚÓÔÓ‚Ó‰ÍË.

àÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎ¸ ÓÒ‚Ó·ÓÊ‰‡ÂÚÒfl ÓÚ Î˛·ÓÈ
ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓÒÚË Á‡ Û˘Â· Î˛‰flÏ ËÎË
ËÏÛ˘ÂÒÚ‚Û ‚ ÒÎÛ˜‡Â ÌÂ‚˚ÔÓÎÌÂÌËfl
‚˚¯ÂÛÍ‡Á‡ÌÌ˚ı ÔÂ‰ÓÒÚÓÓÊÌÓÒÚÂÈ.
èË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË Á‡ÏÂÌ˚ Í‡·ÂÎfl
ÔËÚ‡ÌËfl ÔË·Ó‡ ˝Ú‡ ÓÔÂ‡ˆËfl ‰ÓÎÊÌ‡
‚˚ÔÓÎÌflÚ¸Òfl ÎË¯¸ ÚÓÎ¸ÍÓ ëÂ‚ËÒÌ˚Ï
ñÂÌÚÓÏ.

P0021

P0022

P0023
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Opisanie maßiny
1 ëÂÎÂÍÚÓ ËÌÚÂÌÒË‚ÌÓ„Ó ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl

2 ÑÓÁ‡ÚÓ moæxego sredstva

3 è‡ÌÂÎ¸ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl

4 êÛ˜Í‡ Á‡„ÛÁÓ˜ÌÓ„Ó Î˛Í‡

5 îËÎ¸Ú ÒÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡

6 êÂ„ÛÎËÛÂÏ˚Â ÌÓÊÍË ‰Îfl ‚˚‡‚ÌË‚‡ÌËfl
Ï‡¯ËÌ˚ ÔÓ „ÓËÁÓÌÚ‡ÎË

Selektor intensivnogo poloskaniå
Pri postavke maßina uΩe otregulirovana tak,
©to ona o©enw bereΩno rashoduet vodu. èË
‚˚ÔÓÎÌÂÌËË ÔÓ„‡ÏÏ Ä, Ç, Ë C Ï‡¯ËÌ‡ ‚˚ÔÓÎÌflÂÚ 3
ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl: 1 Ò ‚˚ÒÓÍËÏ Ë 2 Ò ÌËÁÍËÏ ÛÓ‚ÌÂÏ
‚Ó‰˚. èË ÔÓÏÓ˘Ë ÒÍ˚ÚÓ„Ó Â„ÛÎflÚÓ‡ Ï‡¯ËÌÛ
ÏÓÊÌÓ Ì‡ÒÚÓËÚ¸ Ú‡Í, ˜ÚÓ 3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl ·Û‰ÛÚ
‚˚ÔÓÎÌflÚ¸Òfl Ò ‚˚ÒÓÍËÏ ÛÓ‚ÌÂÏ ‚Ó‰˚.
Dlå ™togo sleduet:

- vydvinutw dozator moæxego sredstva
(ÒÏÓÚË ÒÚ. 112).

- otvertkoj ustanovitw regulåtor na simvol

- vnovw ustanovitw dozator na mesto.

Intensivnoe poloskanie sleduet vybiratw pri
stirke mågkoj vodoj, a takΩe pri stirke belwå
dlå lædej s o©enw ©uvstvitelwnoj koΩej.

Dozator moæxego sredstva

otdelenie dlå dozirovki poroßka
predvaritelwnoj stirki

otdelenie dlå dozirovki poroßka
osnovnoj stirki

otdelenie dlå dozirovki dobavok,
ispolwzuemyh pri poloskanii

Ç‡¯‡ ÌÓ‚‡fl stiralwno-
sußilwnaå maßina
ùÚ‡ ÌÓ‚‡fl ÒÚË‡Î¸Ì‡fl Ï‡¯ËÌ‡ ÓÚ‚Â˜‡ÂÚ ‚ÒÂÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓÈ ÒÚËÍË ·ÂÎ¸fl, Ú‡Í Í‡Í
ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ Ò¸˝ÍÓÌÓÏËÚ¸ ‚Ó‰Û, ˝ÎÂÍÚÓ˝ÌÂ„Ë˛ Ë ÒÚË‡Î¸Ì˚È ÔÓÓ¯ÓÍ.

• êêÛÛ˜̃ÍÍ‡‡ ‚‚˚̊··ÓÓ‡‡ ÚÚÂÂÏÏÔÔÂÂ‡‡ÚÚÛÛ˚̊ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ‚‡Ï
‚˚·‡Ú¸ Ì‡Ë·ÓÎÂÂ ÔÓ‰ıÓ‰fl˘Û˛ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÛ
‰Îfl ‚‡¯Â„Ó ·ÂÎ¸fl.

• ÄÄ‚‚ÚÚÓÓÏÏ‡‡ÚÚËË˜̃ÂÂÒÒÍÍÓÓÂÂ ÓÓııÎÎ‡‡ÊÊ‰‰ÂÂÌÌËËÂÂ ‚‚ÓÓ‰‰˚̊ ‰‰ÓÓ 6600°°ëë
ÔÂÂ‰ ÒÎË‚ÓÏ ÔË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ÔÓ„‡ÏÏ˚
95°C. ùÚÓ ÒÏfl„˜‡ÂÚ ÂÁÍËÈ ÔÂÂÔ‡‰
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ÚÍ‡ÌË, ˜ÚÓ ÔÓÏÓ„‡ÂÚ ËÁ·ÂÊ‡Ú¸
ÒÏËÌ‡ÌËfl ·ÂÎ¸fl.

• ëëÔÔÂÂˆ̂ËË‡‡ÎÎ¸̧ÌÌ‡‡flfl ÔÔÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ‡‡ ‰‰ÎÎflfl ¯̄ÂÂÒÒÚÚËË Ò ÌÓ‚ÓÈ
ÒËÒÚÂÏÓÈ ‚˚ÒÚË‡ÂÚ ‚‡¯Ë ¯ÂÒÚflÌ˚Â ‚Â˘Ë Ò
ÓÒÓ·ÂÌÌÓÈ ÓÒÚÓÓÊÌÓÒÚ¸˛.

• èèÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ˚̊ ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË ÔÓÁ‚ÓÎflÚ ‚‡Ï ÔÓÎÛ˜ËÚ¸
ÒÛıÓÂ Ë Ïfl„ÍÓÂ ·ÂÎ¸fi Á‡ ÍÓÓÚÍÓÂ ‚ÂÏfl.

• ììÒÒÚÚÓÓÈÈÒÒÚÚ‚‚ÓÓ ÔÔÂÂ‰‰ÓÓÚÚ‚‚‡‡˘̆ÂÂÌÌËËflfl ‰‰ËËÒÒ··‡‡ÎÎ‡‡ÌÌÒÒ‡‡
Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Ï‡¯ËÌ˚ ‚Ó ‚ÂÏfl
ÓÚÊËÏ‡.

1 2 3

4

5

6

Bomuld, hvid

Bomuld, kulørt

Syntetisk vask

Uld

Finvask

B

B

H

K

L

60º- 95º

30º- 60º

40º- 60º

30º- 40º

30º- 40º

Temp.

Bomuld, hvid

Syntetisk vask

Skylninger

Centrifugering

Tømning

A

C

D

Tørretid

Skabstørt

Strygetørt

F JTørring

Tørretid

Skabstørt

Strygetørt

Tørring
1 kg

50'- 60'

40'- 50'

1,5 kg

70'- 80'

50'- 60'

2,25 kg

80'- 90'

50'- 60'

1,5 kg

50'- 60'

30'- 40'

Bomuld Syntetisk vask

60º- 95º

40º- 60º

Temp.

G

M

N

P

W D S   1 0 7 2  C

P0260

P0939
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Opisanie paneli upravleniå
è‡ÌÂÎ¸ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl

11 èèÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏÌÌ‡‡flfl ÍÍ‡‡ÚÚÓÓ˜̃ÍÍ‡‡
ä Ï‡¯ËÌÂ ÔËÎ‡„‡ÂÚÒfl Ò‡ÏÓÍÎÂ˛˘‡flÒfl
ÔÓ„‡ÏÏÌ‡fl Í‡ÚÓ˜Í‡ Ì‡ ÛÒÒÍÓÏ flÁ˚ÍÂ.

22 ääÓÓÌÌÚÚÓÓÎÎ¸̧ÌÌ‡‡flfl ÎÎ‡‡ÏÏÔÔ‡‡ ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË
ã‡ÏÔ‡ Á‡„Ó‡ÂÚÒfl, ÍÓ„‰‡ Ì‡˜ËÌ‡ÂÚÒfl ÒÛ¯Í‡.

33 êêÛÛ˜̃ÍÍ‡‡ ‚‚˚̊··ÓÓ‡‡ ‚‚ÂÂÏÏÂÂÌÌËË ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË 
êÛ˜Í‡ „‡‰ÛËÓ‚‡Ì‡ ‰Ó 120 ÏËÌÛÚ ‰Îfl ıÎÓÔÍ‡ Ë
ÒËÌÚÂÚËÍË Ë ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ‚˚·Ë‡Ú¸ ‚ÂÏfl ÒÛ¯ÍË
ÒÓ„Î‡ÒÌÓ ÚËÔÛ Ë ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Û ·ÂÎ¸fl, ‡ Ú‡ÍÊÂ
ÚÂ·ÛÂÏÓÈ ÒÚÂÔÂÌË ÒÛ¯ÍË:

- ÒÒËËÌÌËËÈÈ ÒÒÂÂÍÍÚÚÓÓ ‰Îfl ıÎÓÔÍ‡

- ÁÁeeÎÎfifiÌÌ˚̊ÈÈ ÒÒÂÂÍÍÚÚÓÓ ‰Îfl ÒËÌÚÂÚËÍË

èÓ‚Ó‡˜Ë‚‡ÈÚÂ Û˜ÍÛ ÚÓÎ¸ÍÓ ÔÔÓÓ ˜̃‡‡ÒÒÓÓ‚‚ÓÓÈÈ
ÒÒÚÚÂÂÎÎÍÍÂÂ.

îî‡‡ÁÁ‡‡ ÓÓııÎÎ‡‡ÊÊ‰‰ÂÂÌÌËËflfl 
ÑÎfl ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl ·ÂÎ¸fl, Á‡ 10 ÏËÌÛÚ ‰Ó ÍÓÌˆ‡
ÒÛ¯ÍË, Ì‡˜ËÌ‡ÂÚÒfl Ù‡Á‡ ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl. ùÚÛ Ù‡ÁÛ
ÌË ÔË Í‡ÍËı Ó·ÒÚÓflÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ı ÌÂ ÒÎÂ‰ÛÂÚ
ÒÓÍ‡˘‡Ú¸ ËÎË ÓÚÍÎ˛˜‡Ú¸.

4 Knopka vklæ©eniå i
vyklæ©eniå 

NaΩmite knopku zapuska maßiny. Maßina
zarabotaet i signalwnaå lampa “Vypolnenie
programmy” zagoritså.

5 ëÌËÊÂÌËÂ ÒÍÓÓÒÚË ÓÚÊËÏ‡ 
èË Ì‡Ê‡ÚËË ‰‡ÌÌÓÈ ÍÌÓÔÍË ÒÍÓÓÒÚ¸ ÓÚÊËÏ‡
ÒÌËÊ‡ÂÚÒfl ÒÎÂ‰Û˛˘ËÏ Ó·‡ÁÓÏ:

• ÔÓ„‡ÏÏ˚ ‰Îfl ıÎÓÔÍ‡ Ë Î¸Ì‡:

Ò 1000 Ó·/ÏËÌ ‰Ó 650 Ó·/ÏËÌ;

• N (ÍÓÓÚÍËÈ ÓÚÊËÏ) ‰Îfl ÒËÌÚÂÚËÍË Ë ÚÓÌÍËı

ÚÍ‡ÌÂÈ:
Ò 900 Ó·/ÏËÌ ‰Ó 650 Ó·/ÏËÌ;

• N (ÍÓÓÚÍËÈ ÓÚÊËÏ) ‰Îfl ¯ÂÒÚË:
Ò 1000 Ó·/ÏËÌ ‰Ó 650 Ó·/ÏËÌ.

èÓ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË, ÌÂ ÛÏÂÌ¸¯‡ÈÚÂ ÒÍÓÓÒÚ¸
ÓÚÊËÏ‡ ÔË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÈ
ÔÓ„‡ÏÏ˚ ÒÚËÍË Ë ÒÛ¯ÍË ‰Îfl ıÎÓÔÍ‡, ˜ÚÓ
ÔÓÁ‚ÓÎËÚ ËÁ·ÂÊ‡Ú¸ ÒÎË¯ÍÓÏ ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó
‚ÂÏÂÌË ÒÛ¯ÍË Ë Ò˝ÍÓÌÓÏËÚ¸ ˝ÎÂÍÚÓ˝ÌÂ„Ë˛.

6 Vybor temperaturnogo 
reΩima

ëÎÂ„Í‡ Ì‡Ê‡Ú¸ Ì‡ Â„ÛÎflÚÓ, ˜ÚÓ·˚ ÓÌ ‚˚¯ÂÎ
Ì‡ÛÊÛ.
èÓ‚Ó‡˜Ë‚‡fl Û˜ÍÛ ‚Ô‡‚Ó ËÎË ‚ÎÂ‚Ó, ÏÓÊÌÓ
‚˚·‡Ú¸ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÛ˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ.

èÓÎÓÊÂÌËÂ : Ï‡¯ËÌ‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ ‚Ó‰Û
ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ ËÁ ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰‡, ÌÂ Ì‡„Â‚‡fl Âfi.

7 Signalwnaå lampa
“Vypolnenie programmy”

ëË„Ì‡Î¸Ì‡fl Î‡ÏÔ‡ ‚ÍÎ˛˜ÂÌ‡ ‚Ó ‚ÂÏfl ‡·ÓÚ˚
Ï‡¯ËÌ˚ Ë ‚˚ÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl ‚ ÍÓÌˆÂ ÔÓ„‡ÏÏ˚
posle naΩatiå knopki vyklæ©eniå.

8 Vybor programmy
ëÎÂ„Í‡ Ì‡Ê‡Ú¸ Ì‡ Â„ÛÎflÚÓ, ˜ÚÓ·˚ ÓÌ ‚˚¯ÂÎ
Ì‡ÛÊÛ.
èÓ‚ÂÌËÚÂ ÒÂÎÂÍÚÓ ‚Ô‡‚Ó Ë ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ Â„Ó Ì‡
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÛ˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ.

ÇÌËÏ‡ÌËÂ!

êÛ˜Í‡ ‚˚·Ó‡ ÔÓ„‡ÏÏ ‰ÓÎÊÌ‡ ÔÓ‚Ó‡˜Ë‚‡Ú¸Òfl
ÚÓÎ¸ÍÓ ÔË ‚˚ÍÎ˛˜ÂÌÌÓÈ Ï‡¯ËÌÂ.

Bomuld, hvid

Bomuld, kulørt

Syntetisk vask

Uld

Finvask

B

B

H

K

L

60º- 95º

30º- 60º

40º- 60º

30º- 40º

30º- 40º

Temp.

Bomuld, hvid

Syntetisk vask

Skylninger

Centrifugering

Tømning

A

C

D

Tørretid

Skabstørt

Strygetørt

F JTørring

Tørretid

Skabstørt

Strygetørt

Tørring
1 kg

50'- 60'

40'- 50'

1,5 kg

70'- 80'

50'- 60'

2,25 kg

80'- 90'

50'- 60'

1,5 kg

50'- 60'

30'- 40'

Bomuld Syntetisk vask

60º- 95º

40º- 60º

Temp.

G

M

N

P

W D S   1 0 7 2  C

1 2 3 4 5 6 7 8
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ÇÇ˚̊··ÓÓ ÔÔÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ˚̊

•• ííÓÓÎÎ¸̧ÍÍÓÓ ÒÒÚÚËËÍÍ‡‡
ÇÂÒ ·ÂÎ¸fl:

- ıÎÓÔÓÍ, ÎfiÌ Ï‡ÍÒ. 4,5 Í„

- ÒËÌÚÂÚËÍ‡, ÚÓÌÍËÂ ÚÍ‡ÌË 2 Í„

- ¯ÂÒÚ¸ 1 Í„

- á‡Ò˚Ô¸ÚÂ ÏÓ˛˘ÂÂ ÒÂ‰ÒÚ‚Ó Ë ‰Ó·‡‚ÍË ‚
‰ÓÁ‡ÚÓ ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡.

- Ç˚·ÂËÚÂ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÛ Ë ÔÓ„‡ÏÏÛ ÒÚËÍË.

- èË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË Ì‡ÊÏËÚÂ ÍÌÓÔÍÛ .

- ç‡ÊÏËÚÂ ÍÌÓÔÍÛ Çäã/Çõäã.

•• ííÓÓÎÎ¸̧ÍÍÓÓ ÒÒÛÛ¯̄ÍÍ‡‡
- ıÎÓÔÓÍ, ÎfiÌ Ï‡ÍÒ. 2,25 Í„

- ÒËÌÚÂÚËÍ‡ 1,5 Í„

- Ç˚·ÂËÚÂ ‰Îfl ÒÛ¯ÍË ÒËÌËÈ ËÎË Ó‡ÌÊÂ‚˚È
ÒÂÍÚÓ.

- Ç˚·ÂËÚÂ ÔÓ„‡ÏÏÛ ÒÛ¯ÍË FF ËÎË JJ.

- ç‡ÊÏËÚÂ ÍÌÓÔÍÛ Çäã/Çõäã.

•• ÄÄ‚‚ÚÚÓÓÏÏ‡‡ÚÚËË˜̃ÂÂÒÒÍÍ‡‡flfl ÒÒÚÚËËÍÍ‡‡ ËË ÒÒÛÛ¯̄ÍÍ‡‡
((ÔÔÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ‡‡ ççééçç--ëëííééèè))

Ä‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl ÒÚËÍ‡ Ë ÒÛ¯Í‡ ‚ÓÁÏÓÊÌ˚ ÎË¯¸
ÚÓÎ¸ÍÓ Ò ÔÓ„‡ÏÏ‡ÏË ‰Îfl ÎÎ¸̧ÌÌ‡‡,, ııÎÎÓÓÔÔÍÍ‡‡ Ë
ÒÒËËÌÌÚÚÂÂÚÚËËÍÍËË.
å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì˚È ‚ÂÒ ·ÂÎ¸fl ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ 2,25 Í„ ‰Îfl
ıÎÓÔÍ‡ Ë 1,5 Í„ ‰Îfl ÒËÌÚÂÚËÍË.
ççÂÂ ÔÔÂÂ‚‚˚̊¯̄‡‡ÈÈÚÚÂÂ ˝̋ÚÚËË ÍÍÓÓÎÎËË˜̃ÂÂÒÒÚÚ‚‚‡‡..

- Ç˚·ÂËÚÂ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÛ Ë ÔÓ„‡ÏÏÛ ÒÚËÍË.

- Ç˚·ÂËÚÂ ‚ÂÏfl ÒÛ¯ÍË ‚ ÒËÌÂÏ ËÎË Ó‡ÌÊÂ‚ÓÏ
ÒÂÍÚÓÂ.

- ç‡ÊÏËÚÂ ÍÌÓÔÍÛ Çäã/Çõäã.

ÅÂÎ¸fi ·Û‰ÂÚ ‚˚ÒÚË‡ÌÓ Ë ‚˚ÒÛ¯ÂÌÓ ·ÂÁ
‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ‚ÏÂ¯‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚‡.
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êÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËË ‰Îfl ÒÚËÍË

ëÓÚËÓ‚Í‡ ·ÂÎ¸fl

çÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÛÍÓ‚Ó‰ÒÚ‚Ó‚‡Ú¸Òfl ÒËÏ‚ÓÎ‡ÏË Ì‡
˝ÚËÍÂÚÍ‡ı ·ÂÎ¸fl Ë ËÌÒÚÛÍˆËflÏË ÔÓ ÒÚËÍÂ
ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎfl.
Rassortirujte ·ÂÎ¸fi ÒÎÂ‰Û˛˘ËÏ Ó·‡ÁÓÏ: ·ÂÎÓÂ
·ÂÎ¸fi, ˆ‚ÂÚÌÓÂ, ÒËÌÚÂÚËÍ‡, ÚÓÌÍËÂ ÚÍ‡ÌË, ¯ÂÒÚ¸.

èÂÂ‰ Á‡„ÛÁÍÓÈ ·ÂÎ¸fl

• çË ‚ ÍÓÂÏ ÒÎÛ˜‡Â ÌÂ ÒÚË‡ÈÚÂ ·ÂÎÓÂ Ë ˆ‚ÂÚÌÓÂ
·ÂÎ¸fi ‚ÏÂÒÚÂ, Ú‡Í Í‡Í ‚Ó ‚ÂÏfl ÒÚËÍË ·ÂÎÓÂ
·ÂÎ¸fi ÏÓÊÂÚ ÔÓÚÂflÚ¸ Ò‚Ó˛ ·ÂÎËÁÌÛ.

• çÓ‚ÓÂ ˆ‚ÂÚÌÓÂ ·ÂÎ¸fi ÏÓÊÂÚ ÔÓÎËÌflÚ¸ ‚Ó ‚ÂÏfl
ÔÂ‚ÓÈ ÒÚËÍË, ÔÓ˝ÚÓÏÛ, ‚ ÔÂ‚˚È ‡Á Â„Ó
ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÒÚË‡Ú¸ ÓÚ‰ÂÎ¸ÌÓ.

• ì·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ ‚ ·ÂÎ¸Â ÌÂ ÓÒÚ‡ÎËÒ¸

ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÂ ÔÂ‰ÏÂÚ˚ (Ì‡ÔËÏÂ,

Á‡ÍÓÎÍË, ¯ÔËÎ¸ÍË, ·ÛÎ‡‚ÍË).

• á‡ÒÚÂ„ÌËÚÂ Ì‡‚ÓÎÓ˜ÍË, Á‡ÍÓÈÚÂ Á‡ÒÚfiÊÍË-
ÏÓÎÌËË, Á‡ÒÚÂ„ÌËÚÂ Í˛˜ÍË Ë ÍÌÓÔÍË.
á‡‚flÊËÚÂ ‚ÒÂ ÂÏÂ¯ÍË ËÎË ‰ÎËÌÌ˚Â ÎÂÌÚ˚.
èÂÂ‰ ÒÚËÍÓÈ ‚˚‚Â‰ËÚÂ ÒÚÓÈÍËÂ ÔflÚÌ‡.
é˜ËÒÚËÚÂ ÒËÎ¸ÌÓ Á‡„flÁÌfiÌÌ˚Â Û˜‡ÒÚÍË ·ÂÎ¸fl
ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Ï ÏÓ˛˘ËÏ ÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ ËÎË
˜ËÒÚfl˘ÂÈ Ô‡ÒÚÓÈ.

• é·‡˘‡ÈÚÂÒ¸ Ò Á‡Ì‡‚ÂÒÓ˜Ì˚ÏË ÚÍ‡ÌflÏË Ò
ÓÒÓ·ÂÌÌÓÈ ÓÒÚÓÓÊÌÓÒÚ¸˛. ëÌËÏËÚÂ Í˛˜ÍË
ËÎË Á‡‚flÊËÚÂ Ëı ‚ ÏÂ¯ÓÍ ËÎË ÒÂÚÍÛ.

íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡
95° ‰Îfl ·ÂÎÓ„Ó ıÎÓÔ˜‡ÚÓ·ÛÏ‡ÊÌÓ„Ó Ë

Î¸ÌflÌÓ„Ó ·ÂÎ¸fl Ò Ó·˚˜ÌÓÈ
ÒÚÂÔÂÌ¸˛ Á‡„flÁÌÂÌËfl (Ì‡ÔËÏÂ,
Ò‡ÎÙÂÚÍË, ÔÓÎÓÚÂÌˆ‡, ÒÍ‡ÚÂÚË,
ÔÓÒÚ˚ÌË...)

60° ‰Îfl ˆ‚ÂÚÌÓ„Ó ·ÂÎ¸fl ÒÓ ÒÂ‰ÌÂÈ
ÒÚÂÔÂÌ¸˛ Á‡„flÁÌÂÌËfl
(Ì‡ÔËÏÂ, ÒÓÓ˜ÍË, ÌÓ˜Ì˚Â
Û·‡¯ÍË, ÔËÊ‡Ï˚...) ËÁ Î¸ÌflÌ˚ı,
ıÎÓÔ˜‡ÚÓ·ÛÏ‡ÊÌ˚ı ËÎË
ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËı ÚÍ‡ÌÂÈ Ë ‰Îfl
Ï‡ÎÓ„flÁÌÓ„Ó
ıÎÓÔ˜‡ÚÓ·ÛÏ‡ÊÌÓ„Ó ·ÂÎÓ„Ó
·ÂÎ¸fl (Ì‡ÔËÏÂ, ÌËÊÌÂ„Ó
·ÂÎ¸fl).

(ıÓÎÓ‰Ì‡fl

ÒÚËÍ‡) 30°-40°
‰Îfl ÚÓÌÍËı ÚÍ‡ÌÂÈ (Ì‡ÔËÏÂ,
Á‡Ì‡‚ÂÒÓ˜Ì˚Â ÚÍ‡ÌË), ·ÂÎ¸fl ËÁ
ÒÏÂ¯‡ÌÌ˚ı ‚ÓÎÓÍÓÌ, ‚ÍÎ˛˜‡fl
ÒËÌÚÂÚËÍÛ, ˆ‚ÂÚÌÓÂ ÌÂÒÚÓÈÍÓÂ
·ÂÎ¸fi Ë ¯ÂÒÚ¸, ËÏÂ˛˘ËÂ
˝ÚËÍÂÚÍÛ “˜ËÒÚ‡fl ¯ÂÒÚ¸”,
ÔË„Ó‰Ì‡ ‰Îfl Ï‡¯ËÌÌÓÈ ÒÚËÍË,
ÌÂ Ò‡‰ËÚÒfl”.

å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl Á‡„ÛÁÍ‡
êÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ‡fl Á‡„ÛÁÍ‡ ÛÍ‡Á˚‚‡ÂÚÒfl ‚ Ú‡·ÎËˆÂ
ÔÓ„‡ÏÏ.

é·˘ËÂ Ô‡‚ËÎ‡:

ïÎÓÔÓÍ, ÎfiÌ: ·‡‡·‡Ì ÔÓÎÓÌ, ÌÓ ÌÂ ÛÚ‡Ï·Ó‚‡Ì;

ëËÌÚÂÚËÍ‡: ÌÂ ·ÓÎÂÂ ÔÓÎÓ‚ËÌ˚ ·‡‡·‡Ì‡;

íÓÌÍËÂ ÚÍ‡ÌË Ë ¯ÂÒÚ¸: ÌÂ ·ÓÎÂÂ ÚÂÚË ·‡‡·‡Ì‡.

ëÚËÍ‡ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ ·ÂÎ¸å
ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ Ì‡Ë·ÓÎÂÂ ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸
‚Ó‰Û Ë ˝ÎÂÍÚÓ˝ÌÂ„Ë˛.

ÑÎfl Ó˜ÂÌ¸ „flÁÌÓ„Ó ·ÂÎ¸fl ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÛÏÂÌ¸¯ËÚ¸
ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó Á‡„ÛÊ‡ÂÏÓ„Ó ·ÂÎ¸fl.

ÇÂÒ ·ÂÎ¸fl
çËÊÂ ÔË‚Ó‰ËÚÒfl ÔË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì˚È ‚ÂÒ ÌÂÍÓÚÓ˚ı
‚Â˘ÂÈ:

ı‡Î‡Ú 1200 „.
Ò‡ÎÙÂÚÍ‡ 100 „.
ÔÓ‰Ó‰ÂflÎ¸ÌËÍ 700 „.
ÔÓÒÚ˚Ìå 500 „.
Ì‡‚ÓÎÓ˜Í‡ 200 „.
ÒÍ‡ÚÂÚ¸ 250 „.
Ï‡ıÓ‚ÓÂ ÔÓÎÓÚÂÌˆÂ 200 „.
ÍÛıÓÌÌÓÂ ÔÓÎÓÚÂÌˆÂ 100 „.
ÌÓ˜Ì‡fl Û·‡¯Í‡ 200 „.
ÊÂÌÒÍËÂ ÚÛÒ˚ 100 „.
ÚÓÎÒÚ‡fl ÏÛÊÒÍ‡fl Û·‡¯Í‡ 600 „.
ÏÛÊÒÍ‡fl Û·‡¯Í‡ 200 „.
ÏÛÊÒÍ‡fl ÔËÊ‡Ï‡ 500 „.
ÒÓÓ˜Í‡ 100 „.
ÏÛÊÒÍËÂ ÚÛÒ˚ 100 „.

Ç˚‚Â‰ÂÌËÂ ÔflÚÂÌ
çÂÍÓÚÓ˚Â ÔflÚÌ‡ ÏÓ„ÛÚ ÌÂ ÓÚÒÚË‡Ú¸Òfl ÎË¯¸
ÚÓÎ¸ÍÓ ‚Ó‰ÓÈ Ë ÏÓ˛˘ËÏ ÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ.
ëÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸ÌÓ, ÔÂÂ‰ ÒÚËÍÓÈ Ëı ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ
Ó·‡·ÓÚ‡Ú¸.

èflÚÌ‡ ÍÓ‚Ë: Ò‚ÂÊËÂ ÔflÚÌ‡ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ
Ó·‡·ÓÚ‡Ú¸ ıÓÎÓ‰ÌÓÈ ‚Ó‰ÓÈ. ëÛıËÂ ÔflÚÌ‡ ÍÓ‚Ë
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ Á‡ÏÓ˜ËÚ¸ Ì‡ ÌÓ˜¸ ÒÓ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Ï
ÏÓ˛˘ËÏ ÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ Ë ÔÓÚÂÂÚ¸ ‚ Ï˚Î¸ÌÓÏ
‡ÒÚ‚ÓÂ.

å‡ÒÎflÌ˚Â Í‡ÒÍË: ÒÏÓ˜ËÚÂ ÔflÚÌÓ‚˚‚Ó‰ËÚÂÎÂÏ
Ì‡ ·ÂÌÁËÌÓ‚ÓÈ ÓÒÌÓ‚Â, ‡ÁÎÓÊË‚ ÚÍ‡Ì¸ Ì‡ Ïfl„ÍÓÈ
ÔÓ‰ÒÚËÎÍÂ, Ë ÔÓÏÓÍÌËÚÂ ÔflÚÌÓ. èÓ‚ÚÓËÚÂ
ÓÔÂ‡ˆË˛ ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ ‡Á.

ëÛıËÂ ÊËÌ˚Â ÔflÚÌ‡: ÒÏÓ˜ËÚÂ ÒÍËÔË‰‡ÓÏ,
ÍÓÌ˜ËÍ‡ÏË Ô‡Î¸ˆÂ‚ ÔËÊmite Í ÔflÚÌÛ
ıÎÓÔ˜‡ÚÓ·ÛÏ‡ÊÌÛ˛ ÚÍ‡Ì¸, ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓ
‡ÒÒÚÂÎË‚ ÔflÚÌÓ Ì‡ Ïfl„ÍÛ˛ ÔÓ‰ÒÚËÎÍÛ.



åÓ˛˘ÂÂ ÒÂ‰ÒÚ‚Ó Ë ‰Ó·‡‚Íi ‰ÓÎÊÌ˚ Á‡„ÛÊ‡Ú¸Òfl
‰Ó Ì‡˜‡Î‡ ÔÓ„‡ÏÏ˚ ÒÚËÍË ‚ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ÓÚÒÂÍË
‰ÓÁ‡ÚÓ‡.

èË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ÍÓÌˆÂÌÚËÓ‚‡ÌÌ˚ı
ÔÓÓ¯ÍÓobraznyh ËÎË ÊË‰ÍËı ÏÓ˛˘Ëı ÒÂ‰ÒÚ‚
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ‚˚·i‡Ú¸ ÔÓ„‡ÏÏÛ ·ÂÁ
ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÒÚËÍË.

ëÚË‡Î¸Ì‡fl Ï‡¯ËÌ‡ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡Ì‡ ÒËÒÚÂÏoj
ˆËÍÛÎflˆËË, ÍÓÚÓ‡fl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ Ì‡ËÎÛ˜¯ÂÂ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ ÍÓÌˆÂÌÚËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÏÓ˛˘Ëı ÒÂ‰ÒÚ‚.

ËË‰ÍÓÂ ÏÓ˛˘ÂÂ ÒÂ‰ÒÚ‚Ó sleduet zalivatw
neposredstvenno ÔÂÂ‰ Ì‡˜‡ÎÓÏ ÔÓ„‡ÏÏ˚ ‚
ÓÚÒÂÍ ‰ÓÁ‡ÚÓ‡ ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡.

ÜË‰ÍËÂ ‰Ó·‡‚ÍË ‰Îfl ÒÏfl„˜ÂÌËfl ËÎË
Ì‡Í‡ıÏ‡ÎË‚‡ÌËfl ·ÂÎ¸fl ‰ÓÎÊÌ˚ Á‡ÎË‚‡Ú¸Òfl ‚
ÓÚÒÂÍ, Ó·ÓÁÌ‡˜ÂÌÌ˚È ÒËÏ‚ÓÎÓÏ ‰Ó Ì‡˜‡Î‡
ÔÓ„‡ÏÏ˚ ÒÚËÍË.

ÑÓÁËÓ‚ÍÛ ‰Ó·‡‚ÓÍ Ë ÓÚ·ÂÎË‚‡ÚÂÎfl sleduet iskatw
‚ ÂÍÓÏÂÌ‰‡ˆËflı ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎfl. 
çÂ ÔÂ‚˚¯‡ÈÚÂ ÓÚÏÂÚÍÛ «MAX» ‰ÓÁ‡ÚÓ‡.

äÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏÓ„Ó
ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡
íËÔ Ë ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡ Á‡‚ËÒflÚ ÓÚ
ÚËÔ‡ ÚÍ‡ÌË, Á‡„ÛÊ‡ÂÏÓ„Ó ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡, ÒÚÂÔÂÌË
Á‡„flÁÌÂÌËfl ·ÂÎ¸fl Ë ÓÚ ÒÚÂÔÂÌË ÊfiÒÚÍÓÒÚË
ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏÓÈ ‚Ó‰˚.

ÜfiÒÚÍÓÒÚ¸ ‚Ó‰˚ ÍÎ‡ÒÒËÙËˆËÛÂÚÒfl ÔÓ Ú‡Í
Ì‡Á˚‚‡ÂÏ˚Ï ÛÓ‚ÌflÏ. àÌÙÓÏ‡ˆËfl Ó ‰‡ÌÌ˚ı
ÛÓ‚Ìflı ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÔÓÎÛ˜ÂÌ‡ ‚ ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚ı
ÒÎÛÊ·‡ı ËÎË ‚ „ÓÓ‰ÒÍÓÈ ‡‰ÏËÌËÒÚ‡ˆËË.

ëÎÂ‰ÛÈÚÂ ËÌÒÚÛÍˆËflÏ ËÁ„ÓÚÓ‚ËÚÂÎfl ÏÓ˛˘Â„Ó
ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ÔÓ ‰ÓÁËÓ‚ÍÂ.

àÒÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂ ÏÂÌ¸¯ÂÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÏÓ˛˘Â„Ó
ÒÂ‰ÒÚ‚‡, ÂÒÎË:

- ‚˚ ÒÚË‡ÂÚÂ ÌÂ·ÓÎ¸¯ÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ·ÂÎ¸fl;

- ·ÂÎ¸fi ÌÂ Ó˜ÂÌ¸ „flÁÌÓÂ;

- ‚Ó ‚ÂÏfl ÒÚËÍË Ó·‡ÁÛÂÚÒfl ÏÌÓ„Ó ÔÂÌ˚.

0,0-15

16-25

26-37

‚˚¯Â 37

104

êÊ‡‚˜ËÌ‡: „Ófl˜ËÈ ‡ÒÚ‚Ó ÓÍÒ‡ÎËÌÓ‚ÓÈ ÒÓÎË ËÎË
ıÓÎÓ‰ÌÓÂ ÒÂ‰ÒÚ‚Ó ‰Îfl ‚˚‚Â‰ÂÌËfl ÔflÚÂÌ
Ê‡‚˜ËÌ˚. ÅÛ‰¸ÚÂ ÓÒÚÓÓÊÌ˚ÏË ÒÓ ÒÚ‡˚ÏË
ÔflÚÌ‡ÏË Ê‡‚˜ËÌ˚, Ú‡Í Í‡Í ÒÚÛÍÚÛ‡ ˆÂÎÎ˛ÎÓÁ˚
·˚Î‡ ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌ‡ Ë ÚÍ‡Ì¸ ÏÓÊÂÚ ÔÓ‚‡Ú¸Òfl.

èflÚÌ‡ ÔÎÂÒÂÌË: Ó·‡·ÓÚ‡ÈÚÂ ÓÚ·ÂÎË‚‡ÚÂÎÂÏ,
Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ ÔÓÔÓÎÓ˘ËÚÂ (ÚÓÎ¸ÍÓ ‰Îfl ·ÂÎÓ„Ó Ë
ˆ‚ÂÚÌÓ„Ó ·ÂÎ¸fl, ÛÒÚÓÈ˜Ë‚Ó„Ó Í ıÎÓÛ).

í‡‚flÌ˚Â ÔflÚÌ‡: ÒÎÂ„Í‡ Ó·‡·ÓÚ‡ÈÚÂ Ï˚ÎÓÏ, ‡
Á‡ÚÂÏ ‡ÒÚ‚ÓfiÌÌ˚Ï ÓÚ·ÂÎË‚‡ÚÂÎÂÏ (ÚÓÎ¸ÍÓ ‰Îfl
·ÂÎÓ„Ó ·ÂÎ¸fl, ÛÒÚÓÈ˜Ë‚Ó„Ó Í ıÎÓÛ).

ò‡ËÍÓ‚˚Â Û˜ÍË Ë ÍÎÂÈ: ÒÏÓ˜ËÚÂ ‡ˆÂÚÓÌÓÏ (*),
ÔÓÏÓÍÌËÚÂ ÔflÚÌ‡, ‡ÒÒÚÂÎË‚ ÚÍ‡Ì¸ Ì‡ Ïfl„ÍÛ˛
ÔÓ‰ÒÚËÎÍÛ.

ÉÛ·Ì‡fl ÔÓÏ‡‰‡: ÒÏÓ˜ËÚÂ ‡ˆÂÚÓÌÓÏ, Í‡Í ÛÍ‡Á‡ÌÓ
‚˚¯Â, Á‡ÚÂÏ Ó·‡·ÓÚ‡ÈÚÂ ÔflÚÌ‡ ÒÔËÚÓÏ. ëÎÂ‰˚ Ì‡
·ÂÎ˚ı ÚÍ‡Ìflı Ó·‡·ÓÚ‡ÈÚÂ ÓÚ·ÂÎË‚‡ÚÂÎÂÏ.

ä‡ÒÌÓÂ ‚ËÌÓ: Á‡ÏÓ˜ËÚÂ Ò ÏÓ˛˘ËÏ ÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ,
ÔÓÔÓÎÓ˘ËÚÂ Ë Ó·‡·ÓÚ‡ÈÚÂ ÛÍÒÛÒÌÓÈ ËÎË
ÎËÏÓÌÌÓÈ ÍËÒÎÓÚÓÈ, ÔÓÒÎÂ ˜Â„Ó ÔÓÔÓÎÓ˘ËÚÂ.
ëÎÂ‰˚ Ó·‡·ÓÚ‡ÈÚÂ ÓÚ·ÂÎË‚‡ÚÂÎÂÏ.

óÂÌËÎ‡: ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÒÓÒÚ‡‚‡ ˜ÂÌËÎ,
ÒÏÓ˜ËÚÂ ÔflÚÌÓ ÒÌ‡˜‡Î‡ ‡ˆÂÚÓÌÓÏ (*), Á‡ÚÂÏ
ÛÍÒÛÒÌÓÈ ÍËÒÎÓÚÓÈ. ëÎÂ‰˚ Ì‡ ·ÂÎ˚ı ÚÍ‡Ìflı
Ó·‡·ÓÚ‡ÈÚÂ ÓÚ·ÂÎË‚‡ÚÂÎÂÏ Ë Ú˘‡ÚÂÎ¸ÌÓ
ÔÓÔÓÎÓ˘ËÚÂ.

èflÚÌ‡ „Û‰ÓÌ‡: ÒÌ‡˜‡Î‡ Ó·‡·ÓÚ‡ÈÚÂ
ÔflÚÌÓ‚˚‚Ó‰ËÚÂÎÂÏ, ÒÔËÚÓÏ ËÎË ·ÂÌÁËÌÓÏ, ÔÓÒÎÂ
˜Â„Ó ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓÈ ÏÓ˛˘ÂÈ Ô‡ÒÚÓÈ.

(*) ÌÂ ÔÓÎ¸ÁÛÈÚÂÒ¸ ‡ˆÂÚÓÌÓÏ ‰Îfl Ó·‡·ÓÚÍË
ËÒÍÛÒÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ¯fiÎÍ‡.

åÓ˛˘ËÂ ÒÂ‰ÒÚ‚‡ Ë ‰Ó·‡‚ÍË
ïÓÓ¯ËÂ ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ ÒÚËÍË Á‡‚ËÒflÚ ÓÚ ‚˚·Ó‡
ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡ Ë ÓÚ Â„Ó Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÈ ‰ÓÁËÓ‚ÍË.
V to Ωe vremå, v celåh zaxity okruΩaæxej
sredy izbegajte peredozirovki moæxih sredstv,
moskolwku. nÂÒÏÓÚfl Ì‡ ·ËÓ‡ÁÎ‡„‡ÂÏÓÒÚ¸, ÏÓ˛˘ËÂ
ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ÒÓ‰ÂÊ‡Ú ‚ ÒÂ·Â ˝ÎÂÏÂÌÚ˚, ÒÔÓÒÓ·Ì˚Â
Ì‡Û¯ËÚ¸ ıÛÔÍÓÂ ˝ÍÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓÂ ‡‚ÌÓ‚ÂÒËÂ ‚
ÔËÓ‰Â.

Ç˚·Ó ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡ Á‡‚ËÒËÚ ÓÚ ÚËÔ‡ ÚÍ‡ÌË
(ÚÓÌÍËÂ ÚÍ‡ÌË, ¯ÂÒÚ¸, ıÎÓÔÓÍ Ë Ú.‰.), ˆ‚ÂÚ‡,
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ÒÚËÍË Ë ÒÚÂÔÂÌË Á‡„flÁÌÂÌËfl.

Ç ˝ÚÓÈ ÒÚË‡Î¸ÌÓÈ Ï‡¯ËÌÂ ÏÓÊÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ ‚ÒÂ
ÚËÔ˚ ÏÓ˛˘Ëı ÒÂ‰ÒÚ‚, ËÏÂ˛˘ËıÒfl ‚ ÔÓ‰‡ÊÂ:

- ÔÓÓ¯ÍÓobraznye ÏÓ˛˘ËÂ ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ‰Îfl ‚ÒÂı
ÚËÔÓ‚ ÚÍ‡ÌÂÈ; 

- ÔÓÓ¯ÍÓobraznye ÏÓ˛˘ËÂ ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ‰Îfl ÚÓÌÍËı
ÚÍ‡ÌÂÈ (Ï‡ÍÒ. ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ 60°ë) Ë ¯ÂÒÚË;

- ÊË‰ÍËÂ ÏÓ˛˘ËÂ ÒÂ‰ÒÚ‚‡, ÔÂ‰Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌÌ˚Â
‰Îfl ÌËÁÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚ı ÔÓ„‡ÏÏ ÒÚËÍË
(Ï‡ÍÒ. ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ 60°ë) ‰Îfl ‚ÒÂı ÚËÔÓ‚ ÚÍ‡ÌË,
ËÎË ÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ÏÓ˛˘Ëi ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ‰Îfl ¯ÂÒÚË.

ìÓ‚ÂÌ¸

ÊfiÒÚÍÓÒÚË

1

2

3

4

Ïfl„Í‡fl

ÒÂ‰Ìflfl

ÊfiÒÚÍ‡fl

Ó˜ÂÌ¸ ÊfiÒÚÍ‡fl
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15-21
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áá‡‡ÏÏÂÂ˜̃‡‡ÌÌËËflfl ÔÔÓÓ ÒÒÛÛ¯̄ÍÍÂÂ
ÇÓ ‚ÂÏfl ÒÛ¯ÍË Ï‡¯ËÌ‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ ÔËÌˆËÔ
ÍÓÌ‰ÂÌÒ‡ˆËË.
èÓ˝ÚÓÏÛ, ‰‰‡‡ÊÊÂÂ ‚‚ÓÓ ‚‚ÂÂÏÏflfl ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË,, ‚‚ÓÓ‰‰ÓÓÔÔÓÓ‚‚ÓÓ‰‰ÌÌ˚̊ÈÈ
ÍÍ‡‡ÌÌ ‰‰ÓÓÎÎÊÊÂÂÌÌ ··˚̊ÚÚ¸̧ ÓÓÚÚÍÍ˚̊ÚÚ,, ‡‡ ‚‚ÓÓ‰‰‡‡ ‰‰ÓÓÎÎÊÊÌÌ‡‡
ÒÒÎÎËË‚‚‡‡ÚÚ¸̧ÒÒflfl ˜̃ÂÂÂÂÁÁ ÒÒÎÎËË‚‚ÌÌÓÓÈÈ ¯̄ÎÎ‡‡ÌÌ„„ ‚‚ fifiÏÏÍÍÓÓÒÒÚÚ¸̧ ËËÎÎËË ‚‚
ÍÍ‡‡ÌÌ‡‡ÎÎËËÁÁ‡‡ˆ̂ËËÓÓÌÌÌÌÛÛ˛̨ ÚÚÛÛ··ÛÛ..

áá‡‡„„ÛÛÁÁÍÍ‡‡

ÇÇÌÌËËÏÏ‡‡ÌÌËËÂÂ::

ääÓÓÎÎËË˜̃ÂÂÒÒÚÚ‚‚ÓÓ ‚‚˚̊ÒÒÚÚËË‡‡ÌÌÌÌÓÓ„„ÓÓ ··ÂÂÎÎ¸̧flfl,, ÔÔÂÂ‚‚˚̊¯̄‡‡˛̨˘̆ÂÂÂÂ
‰‰‡‡ÌÌÌÌ˚̊ÂÂ ÁÁÌÌ‡‡˜̃ÂÂÌÌËËflfl,, ‰‰ÎÎflfl ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË ÌÌÂÂÓÓ··ııÓÓ‰‰ËËÏÏÓÓ
‡‡ÁÁ‰‰ÂÂÎÎËËÚÚ¸̧ ÌÌ‡‡ ˜̃‡‡ÒÒÚÚËË,, ‚‚ ÔÔÓÓÚÚËË‚‚ÌÌÓÓÏÏ ÒÒÎÎÛÛ˜̃‡‡ÂÂ
ÂÂÁÁÛÛÎÎ¸̧ÚÚ‡‡ÚÚ˚̊ ··ÛÛ‰‰ÛÛÚÚ ÌÌÂÂÛÛ‰‰ÓÓ‚‚ÎÎÂÂÚÚ‚‚ÓÓËËÚÚÂÂÎÎ¸̧ÌÌ˚̊ÏÏËË..

ÅÅÂÂÎÎ¸̧fifi,, ÌÌÂÂÔÔËË„„ÓÓ‰‰ÌÌÓÓÂÂ ‰‰ÎÎflfl ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË
• éÒÓ·ÂÌÌÓ ÚÓÌÍËÂ ÚÍ‡ÌË, Ú‡ÍËÂ Í‡Í

ÒËÌÚÂÚË˜ÂÒÍËÂ Á‡Ì‡‚ÂÒÍË, ¯ÂÒÚ¸ Ë ¯fiÎÍ,
·ÂÎ¸fi Ò ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËÏË ‰ÂÚ‡ÎflÏË,
ÌÂÈÎÓÌÓ‚˚Â ˜ÛÎÍË, Ó·˙fiÏÌ˚Â ÔÂ‰ÏÂÚ˚, Ú‡ÍËÂ
Í‡Í ÚfiÔÎ˚Â ÍÛÚÍË, ÔÓÍ˚‚‡Î‡, Ì‡ÍË‰ÍË,
ÒÔ‡Î¸Ì˚Â ÏÂ¯ÍË, ÔÛıÓ‚˚Â Ó‰ÂflÎ‡, ÌÂ ÒÎÂ‰ÛÂÚ
ÒÛ¯ËÚ¸ ‚ Ï‡¯ËÌÂ.

• ÅÂÎ¸fi Ì‡ ÔÓÓÎÓÌÂ ËÎË Ì‡ Ï‡ÚÂË‡Î‡ı,
ÒıÓ‰Ì˚ı Ò ÔÓÓÎÓÌÓÏ, ÌÂ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÒÛ¯ËÚ¸ ‚
Ï‡¯ËÌÂ, Ú‡Í Í‡Í ÓÌË Ó„ÌÂÓÔ‡ÒÌ˚.

• í‡ÍÊÂ Ë ÚÍ‡ÌË Ò ÓÒÚ‡ÚÍ‡ÏË ÎÓÒ¸ÓÌÓ‚ ‰Îfl
ÛÍÎ‡‰ÍË ‚ÓÎÓÒ, Î‡Í‡ ‰Îfl ‚ÓÎÓÒ, ‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎfl
Î‡Í‡ ‰Îfl ÌÓ„ÚÂÈ ÌÂ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÒÛ¯ËÚ¸ ‚ Ï‡¯ËÌÂ,
˜ÚÓ·˚ ËÁ·ÂÊ‡Ú¸ Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl ÓÔ‡ÒÌ˚ı
ËÒÔ‡ÂÌËÈ.

éé··ÓÓÁÁÌÌ‡‡˜̃ÂÂÌÌËËflfl ‰‰ÎÎflfl ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË ÌÌ‡‡
˝̋ÚÚËËÍÍÂÂÚÚÍÍ‡‡ıı ··ÂÂÎÎ¸̧flfl
óÚÓ·˚ ÓÔÂ‰ÂÎËÚ¸ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÒÛ¯ÍË ‚Â˘Ë ‚
Ï‡¯ËÌÂ, ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ‚ÒÂ„‰‡ ÔÓ‚ÂflÚ¸ Âfi
˝ÚËÍÂÚÍÛ.

ä ÒÛ¯ÍÂ ÓÚÌÓÒflÚÒfl ÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÒËÏ‚ÓÎ˚:

ä‡Í Ô‡‚ËÎÓ, ‡ÁÂ¯‡ÂÚÒfl Ï‡¯ËÌÌ‡fl ÒÛ¯Í‡

é·˚˜Ì‡fl ÒÛ¯Í‡ (ÌÓÏ‡Î¸Ì‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡)

ÅÂÂÊÌ‡fl ÒÛ¯Í‡ (ÔÓÌËÊÂÌÌ‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡)

á‡ÔÂ˘‡ÂÚÒfl Ï‡¯ËÌÌ‡fl ÒÛ¯Í‡

èèÓÓ‰‰ÓÓÎÎÊÊËËÚÚÂÂÎÎ¸̧ÌÌÓÓÒÒÚÚ¸̧ ˆ̂ËËÍÍÎÎ‡‡ ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË
èÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÒÛ¯ÍË ÏÓÊÂÚ ËÁÏÂÌflÚ¸Òfl ‚
Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ:

• ÍÓÌÂ˜ÌÓÈ ÒÍÓÓÒÚË ÓÚÊËÏ‡;

• ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÈ ÒÚÂÔÂÌË ÒÛ¯ÍË (‰Îfl ı‡ÌÂÌËfl ‚
¯Í‡ÙÛ ËÎË ‰Îfl „Î‡ÊÂÌËfl);

• ÚËÔ‡ ·ÂÎ¸fl;

• ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ ·ÂÎ¸fl.

é·˚˜ÌÓÂ ‚ÂÏfl ÒÛ¯ÍË ÛÍ‡Á˚‚‡ÂÚÒfl ‚
ËÌÒÚÛÍˆËË. èË ·ÓÎÂÂ ·ÎËÁÍÓÏ ÓÁÌ‡ÍÓÏÎÂÌËË Ò
ÔË·ÓÓÏ ‚˚ ÓÔÂ‰ÂÎËÚÂ ‚ÂÏfl ÒÛ¯ÍË, ÍÓÚÓÓÂ
·ÓÎ¸¯Â ‚ÒÂ„Ó ÔÓ‰ıÓ‰ËÚ ‰Îfl ‚‡¯Ëı ÌÛÊ‰, ‚
Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÚËÔ‡ ÚÍ‡ÌË. êÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚÒfl
Ú‡ÍÊÂ Á‡ÔËÒ˚‚‡Ú¸ ˝ÚÓ ‚ÂÏfl.

ÑÑÓÓÔÔÓÓÎÎÌÌËËÚÚÂÂÎÎ¸̧ÌÌ‡‡flfl ÒÒÛÛ¯̄ÍÍ‡‡
ÖÒÎË ·ÂÎ¸fi Â˘fi ÒÎË¯ÍÓÏ ‚Î‡ÊÌÓÂ ‚ ÍÓÌˆÂ
ÔÓ„‡ÏÏ˚, ÚÓ ÏÓÊÌÓ ‚ÍÎ˛˜ËÚ¸ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚È
ÍÓÓÚÍËÈ ˆËÍÎ ÒÛ¯ÍË.

ÇÇÌÌËËÏÏ‡‡ÌÌËËÂÂ!! ÑÑÎÎflfl ËËÁÁ··ÂÂÊÊ‡‡ÌÌËËflfl ÓÓ··‡‡ÁÁÓÓ‚‚‡‡ÌÌËËflfl ÒÒÍÍÎÎ‡‡‰‰ÓÓÍÍ
ËËÎÎËË ÛÛÒÒ‡‡‰‰ÍÍËË ÚÚÍÍ‡‡ÌÌËË,, ËËÁÁ··ÂÂ„„‡‡ÈÈÚÚÂÂ ˜̃ÂÂÁÁÏÏÂÂÌÌooÈÈ ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË..

ÇÇÓÓÎÎÓÓÍÍÌÌ‡‡ ÚÚÍÍ‡‡ÌÌÂÂÈÈ
èÓÒÎÂ ÒÛ¯ÍË ‚ÓÒËÒÚ˚ı ÚÍ‡ÌÂÈ, Ú‡ÍËı Í‡Í ÌÓ‚˚Â
ÔÓÎÓÚÂÌˆ‡, ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚÒfl ‚˚ÔÓÎÌËÚ¸ ÍÓÓÚÍÓÂ
ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËÂ, ˜ÚÓ·˚ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÒÏ˚Ú¸ Î˛·˚Â
ÓÒÚ‡ÚÍË ‚ÓÎÓÍÓÌ ‚ ·‡ÍÂ, Ë ˜ÚÓ·˚ ÓÌË ÌÂ
ÔËÎËÔ‡ÎË Í ·ÂÎ¸˛, ÍÓÚÓÓÂ ·Û‰ÂÚ ÒÛ¯ËÚ¸Òfl ‚
ÒÎÂ‰Û˛˘ËÈ ‡Á.

èèÓÓÒÒÎÎÂÂ ÍÍ‡‡ÊÊ‰‰ÓÓÈÈ ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË ÌÌÂÂÓÓ··ııÓÓ‰‰ËËÏÏÓÓ ÔÔÓÓ‚‚ÂÂflflÚÚ¸̧ ËË
ÒÒÛÛ¯̄ËËÚÚ¸̧ ÙÙËËÎÎ¸̧ÚÚ..

ííËËÔÔ ··ÂÂÎÎ¸̧flfl
ÏÏ‡‡ÍÍÒÒ.. ÁÁ‡‡„„ÛÛÁÁÍÍ‡‡

((ÒÒÛÛııÓÓÈÈ ‚‚ÂÂÒÒ))

ãfiÌ Ë ıÎÓÔÓÍ 2,25 Í„

ëËÌÚÂÚËÍ‡ 1,5   Í„
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Kak polwzovatwså
maßinoj

èÂÂ‰ Ì‡˜‡ÎÓÏ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË Ï‡¯ËÌ˚ ‚ÍÎ˛˜ËÚÂ
ÔÓ„‡ÏÏÛ ÒÚËÍË ·ÂÁ ·ÂÎ¸fl ÔË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ
60°C, ˜ÚÓ·˚ ÔÓ˜ËÒÚËÚ¸ ·‡‡·‡Ì Ë ‚ÒÂ
‚ÌÛÚÂÌÌËÂ ˝ÎÂÏÂÌÚ˚ Ï‡¯ËÌ˚. Pri ™tom v
otdelenie dozatora “Osnovnaå stirka” sleduet
nasypatw 100 g stiralwnogo poroßka. Teperw
moΩno vypolnitw pervuæ stirku.

ÄÄ‚‚ÚÚÓÓÏÏ‡‡ÚÚËË˜̃ÂÂÒÒÍÍ‡‡flfl ÒÒÚÚËËÍÍ‡‡ ËË ÒÒÛÛ¯̄ÍÍ‡‡
((ÔÔÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ‡‡ ÌÌÓÓÌÌ--ÒÒÚÚÓÓÔÔ))
ùÚ‡ ÔÓ„‡ÏÏ‡ ÏÓÊÂÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸Òfl ÚÓÎ¸ÍÓ
‰Îfl ıÎÓÔÍ‡ Ë ÒËÌÚÂÚËÍË.
å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl Á‡„ÛÁÍ‡:
- ıÎÓÔÓÍ, ÎfiÌ 2,25 Í„
- ÒËÌÚÂÚËÍ‡ 1,5 Í„

1. Zagruzka maßiny
éÚÍÓÈÚÂ Á‡„ÛÁÓ˜Ì˚È Î˛Í.

èÓÎÓÊËÚÂ ·ÂÎ¸fi ‚ Ï‡¯ËÌÛ, ‚Â˘¸ Á‡ ‚Â˘¸˛, Í‡Í
ÏÓÊÌÓ ·ÓÎÂÂ ‡‚ÌÓÏÂÌÓ.

çÂ ÏÌËÚÂ Ë ÌÂ ÍÓÏÍ‡ÈÚÂ Â„Ó.

2. Dozirovanie stiralwnogo
poroßka

Ç˚‰‚ËÌ¸ÚÂ dozator stiralwnogo poroßka.
Otmerwte nuΩnoe koli©estvo stiralwnogo
poroßka, u©ityvaå ves stiraemogo belwå.
á‡Ò˚Ô¸ÚÂ ÔÓÓ¯ÓÍ ‚ ‰ÓÁ‡ÚÓ, ‚ ÓÚÒÂÍ .
Esli estw neobhodimostw v
predvaritelwnoj stirke, to ©astw poroßka
zasypwte v otdelenie s obozna©eniem .

33.. ÑÑÓÓÁÁËËÓÓ‚‚ÍÍ‡‡ ‰‰ÓÓ··‡‡‚‚ÓÓÍÍ
Dobavki dlå poloskaniå sleduet nalitw v
otdelenie s obozna©eniem . Ne prevyßajte
dozirovku. Zadvinwte dozator na mesto.

44.. ÇÇ˚̊··ÂÂËËÚÚÂÂ ‚‚ÂÂÏÏflfl ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË
èÓ‚ÂÌËÚÂ Û˜ÍÛ ÒÂÎÂÍÚÓ‡ ÔÓ ˜‡ÒÓ‚ÓÈ ÒÚÂÎÍÂ
Ë ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ Âfi Ì‡ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÂ ‚ÂÏfl (ÒËÌËÈ
ËÎË ÁeÎfiÌ˚È ÒÂÍÚÓ).

P0004

P0223

P0226

M0022S
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5. Vybor temperatury stirki
Teperw sleduet ustanovitw temperaturnyj
reΩim stirki.

6. Ç˚·Ó ÔÓ„‡ÏÏ˚ ÒÚËÍË
èÓ‚ÂÌËÚÂ ÔÂÂÍÎ˛˜‡ÚÂÎ¸ ‚˚·Ó‡ ÔÓ„‡ÏÏ ÔÓ
˜‡ÒÓ‚ÓÈ ÒÚÂÎÍÂ, Ì‡ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÛ˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ.

7. á‡ÔÛÒÍ Ï‡¯ËÌ˚
èÂÂ‰ Á‡ÔÛÒÍÓÏ Ï‡¯ËÌ˚ ÔÓ‚Â¸ÚÂ, ˜ÚÓ:
• ÔË·Ó ‚ÍÎ˛˜fiÌ,
• ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰Ì˚È Í‡Ì ÓÚÍ˚Ú,
• ÒÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„ Ô‡‚ËÎ¸ÌÓ Ë Ì‡‰fiÊÌÓ

ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ,
• Á‡„ÛÁÓ˜Ì˚È Î˛Í Ë ‰ÓÁ‡ÚÓ ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡

Á‡Í˚Ú˚.

ç‡ÊÏËÚe ÍÌÓÔÍÛ Çäã/Çõäã: Á‡„ÓËÚÒfl
ÒË„Ì‡Î¸Ì‡fl Î‡ÏÔ‡, ÔÓÒÎe ˜e„Ó Ï‡¯ËÌ‡ Ì‡˜ÌfiÚ
‡·ÓÚÛ.

88.. ÇÇ ÍÍÓÓÌÌˆ̂ÂÂ ÔÔÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ˚̊ ÒÒÚÚËËÍÍËË
å‡¯ËÌ‡ ‚˚ÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍË.

ã˛ÍÓÏ ÛÔ‡‚ÎflÂÚ ÔÂ‰Óı‡ÌËÚÂÎ¸ÌÓÂ
ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó, ÍÓÚÓÓÂ ÓÚÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl ˜ÂÂÁ 2
ÏËÌÛÚ˚ ÔÓÒÎÂ Á‡‚Â¯ÂÌËfl ÔÓ„‡ÏÏ˚.

á‡„ÛÁÓ˜Ì˚È Î˛Í ÏÓÊÌÓ ÓÚÍ˚Ú¸ ÚÓÎ¸ÍÓ ÔÓÒÎÂ
‚˚ÍÎ˛˜ÂÌËfl Î‡ÏÔ˚ ·ÎÓÍËÓ‚ÍË Î˛Í‡.

Ç˚ÍÎ˛˜ËÚÂ Ï‡¯ËÌÛ, Ì‡Ê‡‚ ÍÌÓÔÍÛ Çäã/Çõäã
Â˘fi ‡Á. ëË„Ì‡Î¸Ì‡fl Î‡ÏÔ‡ ÔÓ„‡ÒÌÂÚ.

Ç˚Ì¸ÚÂ ·ÂÎ¸fi.

èÓ‚ÂÌËÚÂ ·‡‡·‡Ì ‚Û˜ÌÛ˛, Ë Û·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ
ÓÌ ÒÓ‚Â¯ÂÌÌÓ ÔÛÒÚ, ˜ÚÓ·˚ ‚ ÌfiÏ ÌÂ ÓÒÚ‡‚‡ÎÓÒ¸
·ÂÎ¸fi, ÍÓÚÓÓÂ ÏÓÊÂÚ ËÒÔÓÚËÚ¸Òfl ‚Ó ‚ÂÏfl
ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘ÂÈ ÒÚËÍË (Ì‡Ô., ÒÂÒÚ¸) ËÎË ÓÍ‡ÒËÚ¸
·ÂÎ˚Â ÚÍ‡ÌË.

èÓÒÎÂ Á‡‚Â¯ÂÌËfl ‡·ÓÚ˚ ÔÓ„‡ÏÏ˚
ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ ‚˚ÌÛÚ¸ ‚ËÎÍÛ ËÁ ÓÁÂÚÍË Ë Á‡Í˚Ú¸
‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰Ì˚È Í‡Ì.

éÒÚ‡‚¸ÚÂ Á‡„ÛÁÓ˜Ì˚È Î˛Í ÔËÓÚÍ˚Ú˚Ï ‰Îfl
ÔÓ‚ÂÚË‚‡ÌËfl Ï‡¯ËÌ˚.

P0465

B

P0471

P0464

95°



108

Programmy stirki
ëëÚÚËËÍÍ‡‡
BereΩnaå stirka - sintetika, tonkie tkani, ßerstw
åå‡‡ÍÍÒÒ.. ÁÁ‡‡„„ÛÛÁÁÍÍ‡‡:: 4,5 Í„

**èÓ„‡ÏÏ‡ ÇÇ 60°C - ˝ÚÓ ÔÓ„‡ÏÏ‡ ‰Îfl ÒÒ˚ÎÍË, ÍÓÚÓ‡fl ÛÔÓÏËÌ‡ÂÚÒfl Ì‡ ˝ÚËÍÂÚÍÂ, ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË Ò
ÌÓÏÓÈ 92/75/Öùë.

* Ñ‡ÌÌ˚Â ÁÌ‡˜ÂÌËfl ‡ÒıÓ‰‡ fl‚Îfl˛ÚÒfl ÔË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì˚ÏË Ë Á‡‚ËÒflÚ ÓÚ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ Ë ÚËÔ‡ ·ÂÎ¸fl, ‚Ó‰˚
Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚. ùÚË ‰‡ÌÌ˚Â ÓÚÌÓÒflÚÒfl Í Ò‡ÏÓÈ ÚfiÔÎÓÈ ‚Ó‰Â, ‡ÁÂ¯fiÌÌÓÈ ‰Îfl
Í‡Ê‰ÓÈ ÔÓ„‡ÏÏ˚.

B 60°-95°

ÅÖãéÖ ÅÖãú› ÅÖá
èêÖÑÇÄêàíÖãúçéâ
ëíàêäà Ú.Â.
ÔÓÒÚ˚ÌË, ÔÓÎÓÚÂÌˆ‡,
ÍÛıÓÌÌ˚Â ÔÓÎÓÚÂÌˆ‡,
ÌËÊÌÂÂ ·ÂÎ¸fi

ëÚËÍ‡ ÔË 60°-95C°
3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl
DÎËÌÌ˚È ÓÚÊËÏ

2,2 68 140

ëÚËÍ‡ ÔË 30°-60°C
3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl
DÎËÌÌ˚È ÓÚÊËÏ

1,2 65 130

3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl
DÎËÌÌ˚È ÓÚÊËÏ

0,12 54 40

ëÎË‚ Ë ‰ÎËÌÌ˚È
ÓÚÊËÏ

- - 10

èÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸Ì‡fl
ÒÚËÍ‡ ÔË 40°ë
CÚËÍ‡ ÔË 60°-95°C
3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl
DÎËÌÌ˚È ÓÚÊËÏ

2,5 82 160

B** 30°-60°

ñÇÖíçéÖ ÅÖãú› ÅÖá
èêÖÑÇÄêàíÖãúçéâ
ëíàêäà Ú.Â. ÌËÊÌÂÂ
·ÂÎ¸fi, Ï‡ıÓ‚˚Â
ÔÓÎÓÚÂÌˆ‡, ÒÍ‡ÚÂÚË,
ÔÓÎÓÚÂÌˆ‡ ‰Îfl ÛÍ,
ÔÓÒÚ˚ÌË, Û·‡¯ÍË,
·ÎÛÁ˚

C
èèÓÓÎÎÓÓÒÒ--
ÍÍ‡‡ÌÌËËflfl

BEZ
NAGREVA

ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â
ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl ‰Îfl
‚˚ÒÚË‡ÌÌÓ„Ó
‚Û˜ÌÛ˛ ·ÂÎ¸fl

é·˚˜Ì˚È ÓÚÊËÏ ‰Îfl
‚˚ÒÚË‡ÌÌÓ„Ó
‚Û˜ÌÛ˛ ·ÂÎ¸fl 

D
ééÚÚÊÊËËÏÏ

A 60°-95°

ÅÖãéÖ ÅÖãú› ë
èêÖÑÇÄêàíÖãúçéâ
ëíàêäéâ Ú.Â. Ó˜ÂÌ¸
„flÁÌ˚Â ‡·Ó˜ËÂ
ı‡Î‡Ú˚, ÔÓÒÚ˚ÌË,
ÒÍ‡ÚÂÚË, ÌËÊÌÂÂ
·ÂÎ¸fi, ÔÓÎÓÚÂÌˆ‡

èèÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ‡‡
ííÂÂÏÏÔÔÂÂ‡‡--

ÚÚÛÛ‡‡
ííÍÍ‡‡ÌÌ¸̧

ééÔÔËËÒÒ‡‡ÌÌËËÂÂ 
ÔÔÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ˚̊

ÑÑÓÓÔÔÓÓÎÎ--
ÌÌËËÚÚÂÂÎÎ¸̧ÌÌ‡‡flfl
ÙÙÛÛÌÌÍÍˆ̂ËËflfl ùùÎÎÂÂÍÍÚÚ..

ÍÍÇÇÚÚ˜̃
ÇÇÓÓ‰‰‡‡

ÎÎ
ÇÇÂÂÏÏflfl
ÏÏËËÌÌ..

ÑÑ‡‡ÌÌÌÌ˚̊ÂÂ ‡‡ÒÒııÓÓ‰‰‡‡**
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* Ñ‡ÌÌ˚Â ÁÌ‡˜ÂÌËfl ‡ÒıÓ‰‡ fl‚Îfl˛ÚÒfl ÔË·ÎËÁËÚÂÎ¸Ì˚ÏË Ë Á‡‚ËÒflÚ ÓÚ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ Ë ÚËÔ‡ ·ÂÎ¸fl, ‚Ó‰˚
Ë ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚. ùÚË ‰‡ÌÌ˚Â ÓÚÌÓÒflÚÒfl Í Ò‡ÏÓÈ ÚfiÔÎÓÈ ‚Ó‰Â, ‡ÁÂ¯fiÌÌÓÈ ‰Îfl
Í‡Ê‰ÓÈ ÔÓ„‡ÏÏ˚.

ÇÇ ÍÍÓÓÌÌˆ̂ÂÂ ˝̋ÚÚËËıı ÔÔÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ ‚‚ÓÓ‰‰‡‡ ÔÔÓÓÒÒÎÎÂÂ‰‰ÌÌÂÂ„„ÓÓ ÔÔÓÓÎÎÓÓÒÒÍÍ‡‡ÌÌËËflfl ÌÌÂÂ ÒÒÎÎËË‚‚‡‡ÂÂÚÚÒÒflfl,, ˜̃ÚÚÓÓ··˚̊ ··ÂÂÎÎ¸̧fifi ÌÌÂÂ ÏÏflflÎÎÓÓÒÒ¸̧.. ÑÑÎÎflfl ÒÒÎÎËË‚‚‡‡
‚‚ÓÓ‰‰˚̊ ‚‚˚̊··ÂÂËËÚÚÂÂ ÔÔÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ˚̊ NN ((äÓÓÚÍËÈ ÓÚÊËÏ) ËËÎÎËË êê ((ëÎË‚)..

ÖÒÎË ‚˚ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍË ÒÚË‡ÂÚÂ Ë ÒÛ¯ËÚÂ ÒËÌÚÂÚËÍÛ (ÔÓ„‡ÏÏ‡ ÌÓÌ-ÒÚÓÔ), ÚÓ ·Û‰ÂÚ ‚˚ÔÓÎÌÂÌ
ÍÓÓÚÍËÈ ÓÚÊËÏ ÒÓ ÒÍÓÓÒÚ¸˛ 900 Ó·/ÏËÌ Ë ÒÎË‚ ‚Ó‰˚, ÔÓÒÎÂ ˜Â„Ó ‚ÍÎ˛˜ËÚÒfl ÔÓ„‡ÏÏ‡ ÒÛ¯ÍË.

H 40°-60°

ëËÌÚÂÚËÍ‡ 
äÓÏ·ËÌ‡ˆËË ‡ÁÌ˚ı
‚ÓÎÓÍÓÌ ·ÂÁ
ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÒÚËÍË
(ÒÂ‰Ìflfl ÒÚÂÔÂÌ¸
Á‡„flÁÌÂÌËfl)

CÚËÍ‡ ÔË 40°-60°C
3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl
éÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ Ò ‚Ó‰ÓÈ
‚ ·‡ÍÂ

1.0 60 90

CÚËÍ‡ ÔË 30°-40°C
3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl
éÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ Ò ‚Ó‰ÓÈ
‚ ·‡ÍÂ

0,7 65 55

CÚËÍ‡ ÔË 30°-40°C
3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl
éÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ Ò ‚Ó‰ÓÈ
‚ ·‡ÍÂ

0,6 65 60K 30°-40°

PodleΩaxaå

maßinnoj stirke

ßerstw i

kombinacii ßersti

s drugimi

voloknami

3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl
éÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ Ò ‚Ó‰ÓÈ
‚ ·‡ÍÂ

0,02 48 25
M

èÓÎÓÒÍ‡ÌËÂ
BEZ

NAGREVA
Poloskaniå

L 30°-40° Legkie tkani

ëÎË‚ Ë ÍÓÓÚÍËÈ
ÓÚÊËÏ

- - 5Korotkij
otΩim

N
äÓÓÚÍËÈ

ÓÚÊËÏ

ëÎË‚ - - 1,5

ÑÎfl ÒÎË‚‡ ‚Ó‰˚
ÔÓÒÎÂ‰ÌÂ„Ó
ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl

P
ëÎË‚

èèÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ˚̊ ··ÂÂÂÂÊÊÌÌÓÓÈÈ ÒÒÚÚËËÍÍËË ‰‰ÎÎflfl ÒÒËËÌÌÚÚÂÂÚÚËËÍÍËË,, ÚÚÓÓÌÌÍÍËËıı ÚÚÍÍ‡‡ÌÌÂÂÈÈ ËË ¯̄ÂÂÒÒÚÚËË
åå‡‡ÍÍÒÒ.. ÁÁ‡‡„„ÛÛÁÁÍÍ‡‡:: 2 Í„, ¯ÂÒÚ¸ 1 Í„

èèÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ‡‡
ííÂÂÏÏÔÔÂÂ‡‡--

ÚÚÛÛ‡‡
ííÍÍ‡‡ÌÌ¸̧

ééÔÔËËÒÒ‡‡ÌÌËËÂÂ 
ÔÔÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ˚̊

ÑÑÓÓÔÔÓÓÎÎ--
ÌÌËËÚÚÂÂÎÎ¸̧ÌÌ‡‡flfl
ÙÙÛÛÌÌÍÍˆ̂ËËflfl ùùÎÎÂÂÍÍÚÚ..

ÍÍÇÇÚÚ˜̃
ÇÇÓÓ‰‰‡‡,,

ÎÎ
ÇÇÂÂÏÏflfl,,

ÏÏËËÌÌ..

ÑÑ‡‡ÌÌÌÌ˚̊ÂÂ ‡‡ÒÒııÓÓ‰‰‡‡**

Programmy stirki
ëëÚÚËËÍÍ‡‡

G 40°-60°

ëËÌÚÂÚËÍ‡ 
äÓÏ·ËÌ‡ˆËË ‡ÁÌ˚ı
‚ÓÎÓÍÓÌ Ò
ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓÈ
ÒÚËÍÓÈ (·ÓÎ¸¯‡fl
ÒÚÂÔÂÌ¸ Á‡„flÁÌÂÌËfl)

èÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸Ì‡fl
ÒÚËÍ‡ ÔË 40°ë
éÒÌÓ‚Ì‡fl ÒÚËÍ‡
ÔË 40°-60°C
3 ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl
éÒÚ‡ÌÓ‚Í‡ Ò ‚Ó‰ÓÈ
‚ ·‡ÍÂ

1,3 70 110
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Programmy stirki
ëëÛÛ¯̄ÍÍ‡‡

(*) èÓ„‡ÏÏ‡ ÒÛ¯ÍË Ñãü ïêÄçÖçàü Ç òäÄîì ıÎÓÔ˜‡ÚÓ·ÛÏ‡ÊÌÓ„Ó ·ÂÎ¸fl fl‚ÎflÂÚÒfl ÔÓ„‡ÏÏÓÈ, Ì‡
ÍÓÚÓÛ˛ ÒÒ˚Î‡˛ÚÒfl ‰‡ÌÌ˚Â ˝ÌÂ„ÓÔÓÚÂ·ÎÂÌËfl ‚ í‡·ÎË˜ÍÂ, ˜ÚÓ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÛ
ÖÖë 92/75.

èèÓÓ„„‡‡ÏÏÏÏ‡‡

F

ëëÚÚÂÂÔÔÂÂÌÌ¸̧ ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË

ëÛ¯Í‡ ‰Îfl
ı‡ÌÂÌËfl ‚
¯Í‡ÙÛ (*)
èË„Ó‰Ì‡ ‰Îfl
·ÂÎ¸fl, ÍÓÚÓÓÂ
ÌÂ ·Û‰ÂÚ
„Î‡‰ËÚ¸ÒflJ

J

F
ëÛ¯Í‡ ‰Îfl
„Î‡ÊÂÌËfl
èË„Ó‰Ì‡ ‰Îfl
„Î‡ÊÂÌËfl

ííËËÔÔ ÚÚÍÍ‡‡ÌÌËË

ïÎÓÔÓÍ Ë ÎfiÌ
(ÔÓÎÓÚÂÌˆ‡,
ÙÛÚ·ÓÎÍË, ·‡ÌÌ˚Â
ı‡Î‡Ú˚)

ëËÌÚÂÚËÍ‡ Ë
ÒÏÂ¯‡ÌÌ˚Â ÚÍ‡ÌË
(‰ÊÂÏÔÂ˚, ·ÎÛÁÍË,
ÌËÊÌÂÂ ·ÂÎ¸fi,
Î¸ÌflÌÓÂ ·ÂÎ¸fi)

ëËÌÚÂÚËÍ‡ Ë
ÒÏÂ¯‡ÌÌ˚Â ÚÍ‡ÌË
(Û·‡¯ÍË, ·ÎÛÁÍË,
Î¸ÌflÌÓÂ ·ÂÎ¸fi)

ïÎÓÔÓÍ Ë ÎfiÌ
(ÔÓÒÚ˚ÌË,
ÒÍ‡ÚÂÚË, Û·‡¯ÍË
Ë Ú.‰.)

åå‡‡ÍÍÒÒ.. ÁÁ‡‡„„ÛÛÁÁÍÍ‡‡

2,25 Í„

1,5 Í„

1000

1000

80-90

50-60

1,5 Í„

1 Í„

900

900

70-80

50-60

1,5 Í„

1 Í„

900

900

50-60

40-50

2,25 Í„

1,5 Í„

1000

1000

50-60

30-40

ëëÍÍÓÓÓÓÒÒÚÚ¸̧ ÓÓÚÚÊÊËËÏÏ‡‡ ÇÇÂÂÏÏflfl ÒÒÛÛ¯̄ÍÍËË,, ÏÏËËÌÌ..
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Stirka 
pri 30°

Stirka 
pri 40° 

Stirka 
pri 95°

Stirka 
pri 60°STIRKA

Ètiketki na belwe s ukazaniåmi po stirke
O©enw ©asto na belwe estw ™tiketki s ukazaniåmi po stirke.

BEREËNAÅ
STIRKA

Ru©naå 
stirka

Ne stiratw
v vode

OTBELIVANIE
MoΩno otbelivatw v holodnoj vode Ne otbelivatw

GLAËENIE Gladitw
pri 200° maks.

Gladitw
pri 150° maks.

Gladitw
pri 110° maks.

Ne gladitw

SUfiKA Sußka 
v razostlannom

vide

Sußka 
bez otΩima

Sußka 
na ple©ikah

MoΩno sußitw 
v maßine

Normalwnaå 
temperatura

Nizkaå 
temperatura

Ne sußitw
v maßine

A P F

NORMALWNAÅ
STIRKA

95 60

60

40

40 40

30

30

HIMÂISTKA Him©istka læbym
rastvoritelem

Him©istka benzinom,
©istym spirtom
perhloratom, 
R111 - R113

Him©istka benzinom,
©istym spirtom,

R113

Ne podleΩit
him©istke
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Uhod za maßinoj i ©istka
1. Âistka korpusa maßiny
Korpus maßiny sleduet mytw rastvorom,
prednazna©ennym dlå ru©nogo poloskaniå
posudy. Posle mytwå korpusa ™tim
neagressivnym rastvorom promojte ego exe
raz ©istoj vodoj i vytrite.

VaΩno: Ne ispolwzujte nikakih moæxih
sredstv, soderΩaxih spirt.

2. Âistka dozatora stiralwnogo
poroßka

óÂÂÁ ÌÂÍÓÚÓÓÂ ‚ÂÏfl, ÒÚË‡Î¸Ì˚Â ÔÓÓ¯ÍË Ë
‰Ó·‡‚ÍË Ó·‡ÁÛ˛Ú Ì‡ ÒÚÂÌÍ‡ı ‰ÓÁ‡ÚÓ‡
ÓÚÎÓÊÂÌËfl.

Po™tomu, vremå ot vremeni dozator sleduet mytw
proto©noj vodoj. Dozator vynimaetså iz maßiny
pri naΩatii na verhnææ zaxelku,
raspoloΩennuæ sleva.

ÑÎfl Ó·ÎÂ„˜ÂÌËfl ˜ËÒÚÍË ‰ÓÁ‡ÚÓ‡ ÒÌËÏËÚÂ Â„Ó
‚ÂıÌ˛˛ ˜‡ÒÚ¸, Í‡Í ˝ÚÓ ÔÓÍ‡Á‡ÌÓ Ì‡ ËÒÛÌÍÂ.

Stiralwnyj poroßok skaplivaetså i v
uglublenii dozatora. Dlå ©istki uglubleniå
moΩno ispolwzovatw staruæ zubnuæ xetku.
èÓÒÎÂ ˜ËÒÚÍË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚÂ ‰ÓÁ‡ÚÓ Ì‡ ÏÂÒÚÓ, Ë
‚ÍÎ˛˜ËÚÂ ÔÓ„‡ÏÏÛ ÒÚËÍË ·ÂÁ ·ÂÎ¸fl.

3. óËÒÚÍ‡ ÙËÎ¸Ú‡ ÒÎË‚ÌÓ„Ó
¯Î‡Ì„‡

ç‡ ÒÂÚÍÂ ÙËÎ¸Ú‡ ÒÍ‡ÔÎË‚‡˛ÚÒfl ‚ÓÎÓÍÌ‡ ·ÂÎ¸fl.
Neobhodima periodi©eskaå ©istka setki
filwtra, tak kak zasorennyj filwtr zatrudnået
sliv vody iz maßiny.

Otkrojte kryßku filwtra. 

Postavwte poddon pod filwtr, kak ukazano na
risunke. Otvernite setku i vynwte ee.

Promojte ee akkuratno proto©noj vodoj.

Ustanovite setku na mesto i zakrojte kryßku.

P0038

P0040

P0224 P0225

P0011 P0132

P0133
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4. Âistka filwtra nalivnogo
ßlanga

èË Á‡ÚÛ‰ÌËÚÂÎ¸ÌÓÏ Á‡ÔÓÎÌÂÌËË ‚Ó‰ÓÈ, ËÎË
ÂÒÎË Ì‡ ˝ÚÓ ÛıÓ‰ËÚ ·ÓÎ¸¯Â ‚ÂÏÂÌË, ˜ÂÏ ÌÛÊÌÓ,
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÔÓ‚ÂËÚ¸ ˜ËÒÚÓÚÛ ÙËÎ¸Ú‡
Ì‡ÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡.

Zakrojte vodoprovodnyj kran i otsoedinite
nalivnoj ßlang. Ploskogubcami vynwte filwtr
iz ßlanga, kak ukazano na risunke, i o©istite
ego staroj zubnoj xetkoj.

Ustanovite filwtr na mesto i vnovw
podsoedinite nalivnoj ßlang k kranu.

5. Ä‚‡ËÈÌ˚È ÒÎË‚ ‚Ó‰˚
ÖÒÎË Ï‡¯ËÌ‡ ÌÂ ÒÎË‚‡ÂÚ ‚Ó‰Û (ÒÎË‚ÌÓÈ Ì‡ÒÓÒ ÌÂ
‡·ÓÚ‡ÂÚ ËÎË Á‡ÒÓÂÌ ÒÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„), ÚÓ ‰Îfl
ÒÎË‚a ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ:

• ÓÚÍÎ˛˜ËÚ¸ ‚ËÎÍÛ ÓÚ ÓÁÂÚÍË;

• Á‡Í˚Ú¸ ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰Ì˚È Í‡Ì;

• ‰ÓÊ‰‡Ú¸Òfl ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl ‚Ó‰˚ (ÂÒÎË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ);

• ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸ fiÏÍÓÒÚ¸ ÔÓ‰ ÙËÎ¸Ú ‰Îfl Ò·Ó‡
‚Ó‰˚;

• ÒÎÂ„Í‡ ÓÒÎ‡·ËÚ¸ ÙËÎ¸Ú, ˜ÚÓ·˚ ‚Ó‰‡ ÏÓ„Î‡
ÔÓÒÚÂÔÂÌÌÓ ÒÚÂÍ‡Ú¸ ‚ fiÏÍÓÒÚ¸.

èË ÌÂ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ‰ÓÒÚÛÔ‡ Í ÒÎË‚ÌÓÏÛ ¯Î‡Ì„Û ‚
ÒÎÛ˜‡Â ‚ÒÚÓÂÌÌÓÈ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍË Ï‡¯ËÌ˚ ‚ ÍÛıÓÌÌÛ˛
ÏÂ·ÂÎ¸ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÒÎÂ„Í‡ ÓÒÎ‡·ËÚ¸ ÒÎË‚ÌÓÈ
ÙËÎ¸Ú, ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸ÌÓ ÛÒÚ‡ÌÓ‚Ë‚ Ì‡ ÔÓÎ Ú‡ÁËÍ,
˜ÚÓ·˚ ‚ ÌÂ„Ó ÔÓÒÚÂÔÂÌÌÓ ÒÚÂÍ‡Î‡ ‚Ó‰‡.

Ç Á‡‚Â¯ÂÌËË ÓÔÂ‡ˆËË ‚ÌÓ‚¸ Á‡ÚflÌËÚÂ ÙËÎ¸Ú.

6. èÂ‰ÓÚ‚‡˘ÂÌËÂ Á‡ÏÂÁ‡ÌËfl
ÖÒÎË Ï‡¯ËÌ‡ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌ‡ ‚ ÔÓÏÂ˘ÂÌËË, „‰Â
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÏÓÊÂÚ ÓÔÛÒÚËÚ¸Òfl ÌËÊÂ 0°C,
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ‚˚ÔÓÎÌËÚ¸ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÂ:

• á‡Í˚Ú¸ ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰Ì˚È Í‡Ì Ë ÓÚ‚ËÌÚËÚ¸
Ì‡ÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„ ÓÚ Í‡Ì‡.

• éÔÛÒÚËÚ¸ ÍÓÌÂˆ ÒÎË‚ÌÓ„Ó Ë Ì‡ÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡ ‚
ÒÚÓfl˘ËÈ Ì‡ ÔÓÎÛ Ú‡ÁËÍ.

• ÇÍÎ˛˜ËÚ¸ ÔÓ„‡ÏÏÛ PP “ÒÎË‚” Ë ‰ÓÊ‰‡Ú¸Òfl Âfi
Á‡‚Â¯ÂÌËfl.

• Ç˚ÍÎ˛˜ËÚ¸ Ï‡¯ËÌÛ.

• Ç˚ÌÛÚ¸ ‚ËÎÍÛ ËÁ ÓÁÂÚÍË.

• á‡‚ËÌÚËÚ¸ Ì‡ÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„ Ë ÛÒÚ‡ÌÓ‚ËÚ¸
ÒÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„.

Pri vypolnenii ‰‡ÌÌ˚x ÓÔÂ‡ˆËÈ, ÓÒÚ‡‚¯‡flÒfl ‚
Ï‡¯ËÌÂ ‚Ó‰‡ ·Û‰ÂÚ ÒÎËÚ‡, ˜ÚÓ ÔÂ‰ÓÚ‚‡ÚËÚ
Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËÂ Î¸‰‡ ‚ Ï‡¯ËÌÂ, ‡, ÒÎÂ‰Ó‚‡ÚÂÎ¸ÌÓ,
ÔÓÎÓÏÍÛ Âfi ÍÓÏÔÓÌÂÌÚÓ‚.

èË ‚ÍÎ˛˜ÂÌËË Ï‡¯ËÌ˚ Û·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÓÍÛÊ‡˛˘ÂÈ ÒÂ‰˚ ‚˚¯Â 0°C.

P0041
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Esli maßina ne rabotaet
çÂËÒÔ‡‚ÌÓÒÚË, ÍÓÚÓ˚Â ‚˚ ÏÓÊÂÚÂ ÛÒÚ‡ÌËÚ¸ Ò‡ÏÓÒÚÓflÚÂÎ¸ÌÓ.

VozmoΩnaå neispravnostw Veroåtnaå pri©ina

• ëÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„ Á‡Ê‡Ú ËÎË ÔÂÂ„ÌÛÚ.

• Å˚Î‡ ‚˚·‡Ì‡ ÔÓ„‡ÏÏ‡ ·ÂÁ ÒÎË‚‡ ‚Ó‰˚ ËÁ ·‡Í‡.

• ì·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ ÒÎË‚ÌÓÈ ÙËÎ¸Ú ˜ËÒÚ.

• å‡¯ËÌ‡ ÌÂ ÒÎË‚‡ÂÚ ‚Ó‰Û Ë/ËÎË

ÌÂ ÓÚÊËÏ‡ÂÚ:

• Å˚ÎÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌÓ ÒÎË¯ÍÓÏ ·ÓÎ¸¯ÓÂ
ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÔÓÓ¯Í‡ ËÎË Â„Ó ÌÂÔ‡‚ËÎ¸Ì˚È ÚËÔ
(ÒÎË¯ÍÓÏ ·ÓÎ¸¯ÓÂ ÔÂÌÓÓ·‡ÁÓ‚‡ÌËÂ).

• èÓ‚ÂËÚ¸ ÚÂ˜Ë ÒÓÂ‰ËÌËÚÂÎ¸Ì˚ı ‰ÂÚ‡ÎÂÈ
Á‡ÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡. çÂ ‚ÒÂ„‰‡ ÏÓÊÌÓ
Ó·Ì‡ÛÊËÚ¸ ÛÚÂ˜ÍÛ ‚Ó‰˚ ËÁ ¯Î‡Ì„‡, ÔÓ˝ÚÓÏÛ
ÔÓ‚Â¸ÚÂ, ‚Î‡ÊÂÌ ÎË ÓÌ.

• ëÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÔÓ‚ÂÊ‰fiÌ.

• ÇÓ‰‡ Ì‡ ÔÓÎÛ:

• çÂ ·˚ÎË Û‰‡ÎÂÌ˚ ‚ÌÛÚÂÌÌËÂ ÛÔ‡ÍÓ‚Ó˜Ì˚Â
‰ÂÚ‡ÎË.

• å‡¯ËÌ‡ Í‡Ò‡ÂÚÒfl ÒÚÂÌ ËÎË ÏÂ·ÂÎË.

• ì·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ ÓÔÓÌ˚Â ÌÓÊÍË ÔÓ˜ÌÓ ÒÚÓflÚ Ì‡
ÔÓÎÛ.

• ÅÂÎ¸fi ÌÂ‡‚ÌÓÏÂÌÓ ÛÎÓÊÂÌÓ ‚ ·‡‡·‡ÌÂ.

• ëÎË¯ÍÓÏ Ï‡ÎÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ·ÂÎ¸fl ‚ ·‡‡·‡ÌÂ.

• å‡¯ËÌ‡ ‚Ë·ËÛÂÚ ËÎË ¯ÛÏËÚ:

• å‡¯ËÌ‡ ÌÂ ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl: • èÎÓıÓ Á‡Í˚Ú Á‡„ÛÁÓ˜Ì˚È Î˛Í.

• èÎÓıÓ ‚ÒÚ‡‚ÎÂÌ‡ ‚ËÎÍ‡ ‚ ÓÁÂÚÍÛ ÔËÚ‡ÌËfl.

• èÂÂ„ÓÂÎ „Î‡‚Ì˚È ÔÂ‰Óı‡ÌËÚÂÎ¸.

• ì·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ ·˚Î‡ ‚˚·‡Ì‡ Ô‡‚ËÎ¸Ì‡fl
ÔÓ„‡ÏÏ‡.

• çÂ ·˚Î‡ Ì‡Ê‡Ú‡ ÍÌÓÔÍ‡ “BÍÎ./B˚ÍÎ”.

• ì·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ ÓÚÍ˚Ú ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰Ì˚È Í‡Ì.

• ì·Â‰ËÚÂÒ¸, ˜ÚÓ ËÁ Í‡Ì‡ ÔÓÒÚÛÔ‡ÂÚ ‚Ó‰‡.

• á‡ÎË‚ÌÓÈ ¯Î‡Ì„ Á‡Ê‡Ú ËÎË ÔÂÂ„ÌÛÚ.

• á‡ÒÓÂÌ ÙËÎ¸Ú Á‡ÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡.

• èÎÓıÓ Á‡Í˚Ú Á‡„ÛÁÓ˜Ì˚È Î˛Í.

• å‡¯ËÌ‡ ÌÂ Á‡ÎË‚‡ÂÚ ‚Ó‰Û:

• äÓÌÂˆ ÒÎË‚ÌÓ„Ó ¯Î‡Ì„‡ ‡ÒÔÓÎÓÊÂÌ ÒÎË¯ÍÓÏ
ÌËÁÍÓ. ëÏÓÚË ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÈ Ô‡‡„‡Ù ‚
‡Á‰ÂÎÂ “ÒÎË‚ ‚Ó‰˚”.

• å‡¯ËÌ‡ Á‡ÎË‚‡ÂÚ Ë

ÌÂÏÂ‰ÎÂÌÌÓ ÒÎË‚‡ÂÚ ‚Ó‰Û:

• èÓ„‡ÏÏ‡ ÔÓ‰ÓÎÊ‡ÂÚ ‡·ÓÚÛ.

• çe ‡Á·ÎÓÍËÓ‚‡ÎÒfl Á‡ÏÓÍ Î˛Í‡. ã˛Í ÏÓÊÌÓ
·Û‰eÚ ÓÚÍ˚Ú¸ ˜eeÁ 1-2 ÏËÌÛÚ˚ ÔÓÒÎe
ÓÍÓÌ˜‡ÌËfl ‡·ÓÚ˚ ÔÓ„‡ÏÏ˚.

• ÇÓ‰‡ ‚ ·‡ÍÂ.

• á‡„ÛÁÓ˜Ì˚È Î˛Í ÌÂ

ÓÚÍ˚‚‡ÂÚÒfl:
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• Ñ‡ÌÌ˚Â Ï‡¯ËÌ˚, produkty ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÓÈ
ÚÂıÌÓÎÓ„ËË, ‡·ÓÚ‡˛Ú Ó˜ÂÌ¸ ˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÓ, Ò
ÔÓÌËÊÂÌÌ˚Ï ‡ÒıÓ‰ÓÏ ‚Ó‰˚, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡fl, ÚÂÏ
ÌÂ ÏÂÌÂÂ, ÓÚÎË˜Ì˚Â ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚.

• Ç Ï‡¯ËÌÂ ÌÂ ‚Ë‰ÌÓ ‚Ó‰˚:

• ÇÓÁÏÓÊÌÓ, ÔË˜ËÌÓÈ fl‚Îfl˛ÚÒfl ÌÂ‡ÒÚ‚ÓËÏ˚Â
ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ˚, ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÂÒfl ‚ ÒÓ‚ÂÏÂÌÌ˚ı
ÏÓ˛˘Ëı ÒÂ‰ÒÚ‚‡ı. ùÚÓ ÌÂ fl‚ÎflÂÚÒfl ÔËÁÌ‡ÍÓÏ
ÌÂÔ‡‚ËÎ¸ÌÓ„Ó ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl.
é˜ËÒÚËÚÂ ·ÂÎ¸fi ˘fiÚÍÓÈ Ë ‚˚ÚflÒËÚÂ Â„Ó, ÔË
ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË ‚˚ÒÚË‡ÈÚÂ ‚ÌÓ‚¸.

• éÒÚ‡ÚÍË ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡

ÔÓÒÎÂ ˆËÍÎ‡ ÒÚËÍË:

• ëÓ‚ÂÏÂÌÌ˚Â ÏÓ˛˘ËÂ ÒÂ‰ÒÚ‚‡ ÏÓ„ÛÚ
Ó·‡ÁÓ‚˚‚‡Ú¸ ÔÂÌÛ ‰‡ÊÂ ÔÓÒÎÂ ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl, ÌÓ
˝ÚÓ ÌÂ ‚ÎËflÂÚ Ì‡ Í‡˜ÂÒÚ‚Ó ÒÚËÍË.

• éÒÚ‡ÚÍË ÔÂÌ˚ ÔÓÒÎÂ

ÔÓÒÎÂ‰ÌÂ„Ó ÔÓÎÓÒÍ‡ÌËfl:

• çÂ‰ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓÂ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÏÓ˛˘Â„Ó ÒÂ‰ÒÚ‚‡
ËÎË ÊÂ Â„Ó ÌÂÔ‡‚ËÎ¸Ì˚È ‚˚·Ó.

• ëÚÓÈÍËÂ ÔflÚÌ‡ ÌÂ ·˚ÎË Ó·‡·ÓÚ‡Ì˚ ÔÂÂ‰
ÒÚËÍÓÈ.

• Å˚Î‡ ‚˚·‡Ì‡ ÌÂÔ‡‚ËÎ¸Ì‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡.
• óÂÁÏÂÌ‡fl Á‡„ÛÁÍ‡ ·ÂÎ¸fl. 

• çÂÛ‰Ó‚ÎÂÚ‚ÓËÚÂÎ¸Ì˚Â

ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ ÒÚËÍË:

• ë‡·ÓÚ‡Î‡ ÒËÒÚÂÏ‡ ˝ÎÂÍÚÓÌÌÓ„Ó ÍÓÌÚÓÎfl
‰ËÒ·‡Î‡ÌÒ‡, ÔÓÚÓÏÛ ˜ÚÓ ·ÂÎ¸fi ‚ ·‡‡·‡ÌÂ ·˚ÎÓ
ÛÎÓÊÂÌÓ ÌÂ‡‚ÌÓÏÂÌÓ. ÅÂÎ¸fi ‡‚ÌÓÏÂÌÓ
‡ÒÔÂ‰ÂÎËÚÒfl ‚ ·‡‡·‡ÌÂ ÔË ËÁÏÂÌÂÌËË
Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËfl ‚‡˘ÂÌËfl. ùÚÓ ÏÓÊÂÚ ÔÓËÁÓÈÚË
ÌÂÒÍÓÎ¸ÍÓ ‡Á, ÔÂÊ‰Â ˜ÂÏ ‰ËÒ·‡Î‡ÌÒ ËÒ˜ÂÁÌÂÚ
Ë ·Û‰ÂÚ ‚˚ÔÓÎÌÂÌ ÌÓÏ‡Î¸Ì˚È ÓÚÊËÏ. ÖÒÎË
˜ÂÂÁ 10 ÏËÌÛÚ ·ÂÎ¸fi ÌÂ ÛÎÓÊËÎÓÒ¸
‡‚ÌÓÏÂÌÓ, ÚÓ ÓÚÊËÏ ÌÂ ·Û‰ÂÚ ‚˚ÔÓÎÌÂÌ.
Ç ˝ÚÓÏ ÒÎÛ˜‡Â ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ‡ÒÔÂ‰ÂÎËÚ¸ ·ÂÎ¸fi
‚Û˜ÌÛ˛ Ë ‚ÌÓ‚¸ ‚˚·‡Ú¸ ÔÓ„‡ÏÏÛ ÓÚÊËÏ‡.

• éÚÊËÏ Ì‡˜ËÌ‡ÂÚÒfl Ò

Á‡‰ÂÊÍÓÈ ËÎË ÌÂ

‚˚ÔÓÎÌflÂÚÒfl:

ÖÒÎË ‚˚ ÌÂ ‚ ÒÓÒÚÓflÌËË ÓÔÂ‰ÂÎËÚ¸ ËÎË
ÛÒÚ‡ÌËÚ¸ ÔÓ·ÎÂÏ˚, ÚÓ ‚˚ ÏÓÊÂÚÂ Ó·‡ÚËÚ¸Òfl ‚
Ì‡¯ ëÂ‚ËÒÌ˚È ñÂÌÚ. á‡ÔË¯ËÚÂ ÌÓÏÂ ÏÓ‰ÂÎË,
Á‡‚Ó‰ÒÍÓÈ ÌÓÏÂ Ë ‰‡ÚÛ ÔÓÍÛÔÍË Ï‡¯ËÌ˚, Ú‡Í Í‡Í
˝ÚË Ò‚Â‰ÂÌËfl ÔÓÚÂ·Û˛ÚÒfl ëÂ‚ËÒÌÓÏÛ ñÂÌÚÛ.
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• å‡¯ËÌ‡ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡Ì‡ ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÏ Ò
ÍÓÎÎÂÍÚÓÓÏ, ÍÓÚÓ˚È ËÁ‰‡fiÚ ¯ÛÏ,
ÓÚÎË˜‡˛˘ËÈÒfl ÓÚ ¯ÛÏ‡ Ó·˚˜Ì˚ı ‰‚Ë„‡ÚÂÎÂÈ.
Ñ‡ÌÌ˚È ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÎ‡‚ÌÓÂ
‚ÍÎ˛˜ÂÌËÂ ÓÚÊËÏ‡ Ë ÎÛ˜¯ÂÂ ‡ÒÔÂ‰ÂÎÂÌËÂ
·ÂÎ¸fl ‚ ·‡‡·‡ÌÂ, ˜ÚÓ ÔÓÎÓÊËÚÂÎ¸ÌÓ
ÒÍ‡Á˚‚‡ÂÚÒfl Ì‡ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚË Ï‡¯ËÌ˚.

■ å‡¯ËÌ‡ ËÁ‰‡fiÚ ÌÂÔË‚˚˜Ì˚È
¯ÛÏ:

•• åå‡‡¯̄ËËÌÌ‡‡ ÌÌÂÂ ÒÒÛÛ¯̄ËËÚÚ ··ÂÂÎÎ¸̧fifi,, ËËÎÎËË ÊÊÂÂ
··ÂÂÎÎ¸̧fifi ÌÌÂÂ‰‰ÓÓÒÒÚÚ‡‡ÚÚÓÓ˜̃ÌÌÓÓ ÒÒÛÛııÓÓÂÂ::

• çÂ ·˚ÎÓ ‚˚·‡ÌÓ ‚ÂÏfl ÒÛ¯ÍË.
• á‡Í˚Ú ‚Ó‰ÓÔÓ‚Ó‰Ì˚È Í‡Ì.
• á‡ÒÓÂÌ ÒÎË‚ÌÓÈ ÙËÎ¸Ú.
• çÂÔ‡‚ËÎ¸ÌÓ ‚˚·‡ÌÓ ‚ÂÏfl, ‚ ÌÂÔ‡‚ËÎ¸ÌÓÏ

ÒÂÍÚÓÂ.
• Å‡‡·‡Ì ÔÂÂ„ÛÊÂÌ.
• ÇÓ ‚ÂÏfl ‡·ÓÚ˚ ÔÓ„‡ÏÏ˚ ÒÚËÍ‡ + ÒÛ¯Í‡

ıÎÓÔ˜‡ÚÓ·ÛÏ‡ÊÌÓ„Ó ·ÂÎ¸fl ·˚Î‡ Ì‡Ê‡Ú‡
ÍÌÓÔÍ‡ .
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